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1. Obecnì: 

Po zadøení pístu se musí bezpodmíneènì pøezkoušet ojnice na osovou rovnobìžnost a zkroucení. V 
tomto návodì je uveden obecný zkušební postup. 
Rozmìry a pøíslušné odchylky ojnic je tøeba pøevzít z pøíslušných montážních návodù. 
 

2. Zkušební postup: 

Pøedem zkontrolujte ojnièní pouzdro (ložisko pístního èepu). Pouze je-li výsledek této zkoušky pozitivní, 
má smysl pokraèovat v kontrole. 
 
Upevnìte víko hlavy ojnice bez dvojice ložiskových pánví podle pøedpisu na ojnici. Zasuòte pøesnì 
støedovì upínající lícovaný trn do oka ojnice. Na zcela rovnou desku (pøímìrnou desku) ve spojení se 
dvìma prizmatickými podpìrami odstavte nyní ojnici, jak je to znázornìno v obr.1. Pro upevnìní použijte 
opìrný hranol. 
 
Pøezkoušejte horizontální polohu horní hrany trnu dvìma mìøeními na koncích trnu pomocí èíselníkového 
úchylkomìru. 
 
Nyní urèete pomocí èíselníkového úchylkomìru na vhodném stojanu nejblubší bod úložné díry pro ložisko 
ojnice (úchylkomìr nastavte na nulu) a potom proveïte mìøení v nejhlubším bodì druhé strany ojnice. 
 Rozdíl mìøení v obou nejhlubších bodech je mírou osové rovnobìžnosti. 
 
Podstatnì pøesnìjší mìøení je možné provést dvìma speciálními zkušebními trny. Jeden z tìchto trnù (v 
díøe pro uložení ložiskové pánve ojnice) uložte pøesnì vodorovnì boènì na dvì kulièková ložiska. Po 
kyvadlovém vyvážení systému se stanoví šikmá poloha speciálního zkušebního trnu porovnáním dvou 
mìøení na ojnici otoèené o 180. 
 
Pro mìøení zkoucení platí toto: 
Ojnice upevnìná, jak bylo shora popsáno (trn v prizmatické opìrce na pøímìrné desce), se uloží 
horizontálnì a po nové kontrole horizontální polohy trnu pomocí èíselníkového úchylkomìru se opìt 
porovná nejhlubší bod úložné díry pro ojnièní ložisko na jedné stranì s nejhlubším bodem na stranì druhé 
- obr.2. 
 
Pøi pøekroèení jedné z obou pøípustných hodnot se musí ojnice vymìnit. 
 
Pozor: Pøípustné mezní hodnoty pro zkoucení nejsou v jednotlivých montážních návodech uvádìny. 
Obecnì se dosadí dvojitá hodnota osové rovnobìžnosti. Byla-li v provedení ojnice stanovena jiná hodnota 
zkroucení, bylo by to zvláš�  uvedeno v pøíslušném montážním návodì. 
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3. Text k obr.1 a 2: 

Pozice. Oznaèení 
1 opìrný hranol 
2 pøední nejhlubší bod (mìøicí bod) pro mìøení osové rovnobìžnosti 
3 zadní nejblubší bod (mìøicí bod) pro mìøení osové rovnobìžnosti 
4 základní pøímka pro mìøení osové rovnobìžnosti 
5 ojnice 
6 mìøicí bod ke kontrole horizontální polohy trnu 
7 osa upínacího trnu 
8 hranoly 
9 pøímìrná deska 
10 trn 
11 základní pøímka pro mìøení zkroucení 
12 pøední nejhlubší bod (mìøicí bod) pro mìøení zkroucení 
13 zadní nejhlubší bod (mìøicí bod) pro mìøení zkroucení 
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