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8. Podklady vyrobce:

Interval vSech praci vzdy po
4000 10000 20000 60000
provoz. provoz. provoz. provoz.
Udrzbové prace Bod Denné  hod. hod. hod. hod.
] Sledovani teploty loZisek ]
L Pfimazavani loZisek *)
([} Cisténi/ kontrola
y{i)} Kontrola / posouzeni/ vyména lozisek
'l Generalni oprava
*) Neplati pro generatory bez maznic!
**) V pfipadé, Ze zafizeni jede méné nez 1000 provoznich hodin ro¢né, je nutno generator 1x roéné
pfimazat!
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1. Sledovani teploty lozisek (volitelna polozka):

Zapisovani dat kontroly teploty lozZisek — hnacich lozisek a nehnacich lozisek:

Namérené hodnoty zapisujte do provozniho deniku.

Pro optimalni provozovani je nejlepsi vzit jako zaklad prvni méfeni (viz datovy list prvniho uvedeni do
provozu), aby mohl byt zjiStén vyvoj zhorSovani stavu loZisek. To potom umoZiuje v ramci servisu motoru
nebo generatoru provést vymeénu lozZisek.

PFi pfimazavani lozisek je tfeba zkontrolovat teplotu lozisek. Teplota lozisek mlze stoupat v prubéhu
mazani, méla by se ale po néjakém provoznim Case zase vratit na b&€Zzné provozni hodnoty.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Newage Datum: 2005-02
8030A0_Stamford 5, 6, 7_CZ.doc Index: h List¢.:1/3



Jenbacher Udrzbové prace: W 8030 A0
Documentation Generator

Stamford 5, 6, 7

2. Pfimazavani lozisek (za chodu stroje):

21

2.2

23

(Typ 5: pfipadné s moznosti pfimazani)

Upozornéni:

Pfimazavani loZisek se provadi vZdy za chodu stroje!

Pfimazavanim loZisek u odstaveného stroje hrozi, Ze vinou nerovhomérného rozmisténi mazaciho tuku
dojde k ,pfemazani* lozisek.

Generatorova loziska pfimazeme mazacim lisem v mazacich bodech (tlakové maznicky) na strané
pohonu i na opacné strané.

Tlakové mazni€ky musi byt pfed pfimazavanim vycistény, aby se do loZisek nedostaly Zadné nedistoty.
Po pfimazani nechat stroj 10 minut bézet, aby nadbyteény mazaci tuk vytekl. Pfipadné vytekly mazaci tuk
setfit ze dna loziskového Stitu.

Doporucéeni k pouzivani mazacich tuku:
Kliiber Asonic GHY 72 a Kluberquiet BQ 72-72

Pfi automatickém pfimazavani je povoleno pouzivat pouze mazaci tuk Kliiberquiet BQ 72-72!

RuUzné druhy mazacich tuka nesmeji byt spolu navzajem smichany. Pokud pouzijete pro pfimazani jiny
druh mazaciho tuku, hrozi nebezpeci posSkozeni loZisek!

Dodavatel mazaciho tuku: Typ mazaciho tuku: Kliber Lubrication Minchen KG
Gelsenhausenerstralte 7, 81379 Mnichov, Némecko
Fax: 0049 89 7876 565

Mnozstvi mazaciho tuku:
Pfedepsané mnoZstvi mazaciho tuku je uvedeno na nalepce na generatoru.

3. Cisténi / kontrola:

Motor odstavte podle Technického navodu €. 1100-0105 a zabezpecte pred neopravnénym
uvedenim do provozu.

Generator zbavit prachu a Spiny vysavacem.

VSechny €asti oCistéte suchym tlakovym vzduchem.

Provedte kontrolu o€isténi a podkozeni zvenku i zevnitf.

Priichozi otvory chladiciho vzduchu na strané vystupu a vstupu musi byt zbaveny necistot!
Zkontrolujte pomocné propojovaci vodie v mistech nebezpedi otéru.

Prezkousejte stav varistoru a usmeérnovacich diod podle podkladd vyrobce.

4. Kontrola / posouzeni / vyména lozisek:

Opravy na generatoru smi provadét pouze vyrobce nebo autorizovana odborna dilny.
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5. Generalni oprava:

Opravy na generatoru smi provadét pouze vyrobce nebo autorizovana odborna dilna.

6. Odstaveni zafizeni z provozu:

Pfi delSich planovanych nebo neplanovanych prostojich, napf. po topné sezéné pfi kombinované vyrobé
elektfiny a tepla je tfeba zafizeni podle geografickych podminek (podnebi, blizkost mofe atd.) na dobu
provozni prestavky pfipravit (konzervovat). Dané podminky mohou byt velmi rozdilné, proto
doporucujeme konzultovat ve véci potfebnych opatfeni odpovidajici odbornou firmu, nebo ji provedenim
odstavky poveéfit.

Pfi delSim prostoji je tieba protoéit kazdé dva mésice rotor generatoru, aby souéasti ve valcich
zménily svoji polohu (minimalni zména polohy postaci).
Nesmi se otacet ventilatorem, ale setrvacnikem motoru!

7. Znovuuvedeni zafrizeni do provozu:

PFi znovuuvedeni do provozu po 6 mésicich je tfeba promazat loziska predepsanym mnozstvim tuku, aby
byl nahrazen stary tuk.

V pfipadé znovuuvedeni zafizeni do provozu po delSi provozni pfestavce (orientacni hodnota: 2 roky
prostoj) museji byt loziska vyménéna, protoze tuk Casem zacne pryskyfi¢nét a loZiska tim nejsou dale
zpusobila provozu.

Samoziejmé se musi davat pozor pfi znovuuvedeni zafizeni do provozu, aby bylo zase dosazeno
provozuschopného stavu — viz podklady vyrobce.

8. Podklady vyrobce:

Viz popis — obsluha zafizeni!
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