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1. Ugel:

Tento technicky navod popisuje zvedani, pfepravu na dopravnich prostfedcich a umistovani soustroji
GE Jenbacher do strojoven a téZ i pouzivani a udrzbu zafizeni pro zvedani bfemen (zvedaci zafizeni,
fetézy, lana atd.).

(Neplati pro soustroji s délenym ramem a soustroji konstrukéni fady 4).

2. Zvedani:

Pfed kazdym pouzitim je nutno zvedaci zafizeni zkontrolovat z hlediska jeho funk&nosti (viz smérnice pro
pouziti).

2.1 Zvedaci zafizeni:
Bézné podminky pouziti

Toto zvedaci zafizeni slouzi k zvedani soustroji GE Jenbacher dle jednoznacnych evropskych a
narodnich norem s vyjimkou nize uvedenym omezeni pouZiti.

Smeérnice pro pouziti
Toto zvedaci zafizeni smi byt pouzivano vyhradné skolenym vazacem. Pfi kazdém pouziti je nutno dbat
na to, aby zvedaci zafizeni
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nevykazovalo zadna poskozeni, ktera by ovlivnila jeho bezpeénost a funkci (napf.: lom, vruby, trhliny,
fezy, opotfebovani, deformace, posSkozeni vznikla vlivem horka atd.),

nevykazovalo Zadné uzly nebo zamotané smycky,

nebylo bez pfedchozich pfisluSnych opatfeni vedeno pfes ostré hrany,

nebylo pfetizeno razy,

nebylo pouzivano pro vy8si nosnost, nez je uvedena na Stitku (pfivésna tabulka pro uzite€né zafizeni,
typovy Stitek, etiketa),

¢ nebylo bez pfisluSnych opatfeni zatizeno nesymetrickym zpusobem,

¢ bylo ve zkraceném provedeni fadné pouzivano a zatizeno.

Nedodrzeni téchto pravidel a téz i nespravné pouzivani mize vést ke Skodam na zdravi a majetku.

Udrzba

Toto zvedaci zafizeni musi byt nejméné jednou ro¢né zkontrolovano odbornou osobou z hlediska vyskytu
vnéjSich zavad, deformaci, opotfebovani a koroze, trhlin a loma, a v pfipadé nepfipustnych vad musi byt
zafizeni vylouc¢eno z provozu. Pfi udrzbé nesmi byt provadény zadné zmeény, které mohou ovlivnit funkci
a nosnost zvedaciho zafizeni.

Omezeni pouziti

PFi vysokych teplotach musi byt nosnost zvedaciho zafizeni odpovidajicim zplsobem sniZzena. Pred
pouzitim v agresivnim prostfedi je nutno zjistit pfipustnost takového pouziti.

Zvedaci zafizeni nesmi byt provozovano za podminek, kdy by mohlo dojit k ndhodnému uvolnéni zatéze.

Prepravni ty€e:
Pfepravni tyCe se umistuji na ram soustroji na ur€ena a
nalepkou vyslovné oznacena mista (obrazek).

TECHNISCHE ANWEISUNG
1000-0042 E—_ll

TECHNICAL INSTRUCTION

Pro zvedani soustroji se v zadném pfipadé nesmi pouzivat oka na motoru a generatoru.
Tato oka se smi pouzivat pouze pro pohybovani sou¢astmi (motor a generator).

Pfrepravni tyce:

Typ Primér Délka (L) Material/Pevnost
208 - 320 @95 mm 2400 mm 42 CrMo4V
612/616 @120 mm 2400 mm 42 CrMo4V

Zvedaci zafizeni:

Zvedaci zafizeni se musi skladat ze Ctyf jednotlivych, stejné dlouhych lanovych nebo fetézovych
pramen, aby bylo zajisténo stabilni zvedani soustroji ve vodorovné poloze.

Jeden konec lanovych nebo fetézovych pramenu se zavési bud na jefabovy hak nebo na nosnik.
Opacné konce se upevni na prepravni ty€e. Toto upevnéni musi byt spolehlivé zachovano i v pfipadé
neocakavaného plsobeni sil.

Z tohoto dUvodu se lanové nebo fetézové prameny smi upevnovat na pfepravni ty¢e pouze pomoci
svérnych ok (zdvihacich svorek) nebo pomoci textilnich smycek.
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3. Preprava na dopravnich prostredcich:
3.1 VSeobecné pokyny:
Pfevozni pojistky musi byt namontovany dle TN 1000-0044.

Toto plati pro zvedani, pfepravu na dopravnich prostfedcich a umistovani do strojoven.

PFi pfepravé na dopravnich prostfedcich je nutno zajistit proloZeni ramu soustroji a nakladni plochy
vhodnym pfedmétem ze dfeva, gumy nebo podobného materialu.

Riziko posunuti nebo preklopeni nakladu je nutno vylougit pouzitim upinacich pasu.
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Transport na kolejovych vozidlech:

Pokud jen to mozné, je tfeba dopravu pomoci kolejovych vozidlech vylougit. Divodem je, Ze transport po
kolejich vyvolava €asté a silné otfesy. Ty mohou vyvolat poskozeni valivych loZisek generatoru, coz se

v odborné literatufe nazyva ,klamnym otlakem®. Kromé toho vznika pfi posouvani vagénl nebezpedi, ze
bude pouZito naraZeni. Z toho pfedevsim vyplyva ohroZeni kluznych loZisek motoru, a to zvlasté hlavnich
loZisek. Doslo jiz k pfipadim, Ze se vytvofila studena spojeni, protoZe pfi narazeni vagénu nékdy vznikaji
velmi vysoka zrychleni v axialnim sméru.

Pokud by nebylo mozné z divodu mistnich podminek vylougit kolejovou dopravu, musi byt v kazdém
pripadé zajisténo, aby byly pod ramem agregatu umistény tlumici pruhy (silomery) nebo obdobné prvky
tlumici narazy (coz je v pfipadé pouziti kontejnerd automaticky provedeno). Kromé toho musi dopravce
zajistit, aby vagon, na kterém se motor/agregat nachazi, v zadném pfipadé nebyl zafazen do posunovani
S narazenim.
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4. Umisténi do strojovny:
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5. Umisténi soustroji neni mozné provést pfimo jerabem:

5.1 Umisténi na valecky:
Prepravni valecky rozmistéte v rozestupech podle | profili ramu a v pfipadé potfeby na valecky ulozte
distan¢ni dfevéné proklady.

5.1/a  vyska dfevénych prokladl h = min. vySka podstavce + vySka olejové vany

5.1/b  vySka dfevénych proklad( h = min. vy$ka podstavce

5.1/c  vyska dfevénych proklad( h = min. vySka olejové vany

5.1/d  Nejsou tfeba zadné dfevéné proklady! (Ram je mozno postavit pfimo na prepravni valecky.)

Soustroji pomoci jefabu zasurite co nejvice do budovy.

Podélny nosnik ramu ustavte (v budové) na pfepravni vale€ky, kterych jsou uloZeny dfevéné proklady.

uvnitf vné budovy

n

Transportni ty€ (v budové) zvednout z Uchytu na ramu.
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Pfepravni ty¢ (vné budovy) nadzdvihnéte pomoci jefabu a soustroji zasurite co nejdale do vnitfku budovy.
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Pristavte druhy par pfepravnich valecku s dfevénymi proklady, na né&j umistéte soustroji a vyjméte
pfepravni ty€ z uchyceni v ramu.
:
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Soustroji by nyni mélo na pfepravnich valeccich stat pokud mozno vodorovné.
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5.2 Pohyb na valeccich:
Pro pohybovani soustrojim pomoci pfepravnich valeckl je mozno vyuzit nékolika moznosti.

5.2.1 Tazeni pomoci vysokozdvizného voziku nebo kladky:
Na pfi€éné nosniky ramu soustroji pfipevnime pomoci textilniho oka fetéz, ty¢ nebo lano.

5.2.2 Posouvani pomoci vysokozdvizného voziku nebo lidskou silou :
Pro pohyb soustroji pomoci vysokozdvizného voziku umistime na ¢elni stranu ramu dfevény tramek. O
tento tramek se mlze vysokozdvizny vozik nyni opfit a takto soustroji posunovat.

Ze zkuSenosti vime, Ze soustrojim je mozno pohnout i silou tfi az ¢tyf silnych lidi. Zde je pfedpokladem
rovna podlaha. V pfipadé kfivé podlahy je mozno ji alternativné vyrovnat pomoci plechd.

Abychom zabranili vzniku poskozeni, je nutno dbat.

Soucdasti zafizeni, jako modulovy interface, zapalovani ....atd. v zadném pfipadé nejsou mista, na ktera
by méla plsobit sila.
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5.3 Prelozeni na ocelové valecky/trubky:
Zde pouzijeme oceloveé trubky/valecky, které nejsou SirSi nez olejova vana a které jsou vysSi nez horni
hrana tak, aby bylo nutno ram soustroji nadzdvihavat co nejméné.
Soustroji posuneme bezprostfedné k olejové vané.
Do ulozZeni pfepravnich ty&i zasuneme traverzu se dvéma hydraulickymi zvedaky a ram soustroji
nadzdvihneme.

Traverza:
Cislo dilu 296408
Cislo vykresu JW 5364 100 00

Vhodné ocelové trubky/valeCky zasuneme v olejové vané pod ram a odstranime pfedni par pfepravnich
valeckd.
Soustroji usadime na ocelové trubky/valecky.

/
Vyménu druhého paru pfepravnich vale¢kl provedeme stejnym zplsobem
== 1
| @
_ D ") ) ") ) ) ) 1) (I
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5.4 Prelozeni na valecky:
Soustroji posuneme do bezprostfedni blizkosti podstavce.
Do uloZeni pfepravnich ty&i zasuneme traverzu se dvéma hydraulickymi zvedaky a ram soustroji
nadzdvihneme.
Odstranime dfevéné proklady, zvedneme pfepravni valecky na podstavec a ram soustroji na né usadime.

Vyménu druhého paru pfepravnich vale¢kt provedeme stejnym zplsobem.
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5.5 Vypodlozeni sylomerovymi pasy:
Na jednom konci vypodlozime ram difevénym tramkem. Na opaéném konci umistime traverzu se dvéma
hydraulickymi zvedaky do uloZeni pro pfepravni tyCe a takto rém soustroji nadzdvihneme.
Z bezpecnostnich ddvodu vypodlozime i zde dfevénym tramkem, abychom zabranili nechténému
poklesnuti rAmu soustroji.
Odstranime pfepravni valeCky a sylomerové pasy polozime az k tramku.

77 7

Ram soustroji na opacném konci nadzdvihneme a odstranime dievény tramek.

Sylomerové pasy polozime po celé délce a vyrovname je tak, aby jejich pfesah byl pod podélnymi
nosniky ramu vSude stejny.

Na délku sylomerové pasy zafizneme zaroven s okrajem podélnych nosnikd ramu.

@ o
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5.6 Kontrola sylomerovych pasii:
Ram soustroji musi zatéZovat sylomerové pasy po celé délce rovhomérné.
Na Zadném misté pod podélnym nosnikem rdmu nesmi byt mozZno sylomerovy pas posunout.

5.7 Vypodlozeni pomoci plechu:
Pokud sylomeroveé pasy nejsou zatizeny rovnomérné, je nutno (pod né) na téchto mistech podloZit plechy
tak, aby se pasy nemohly posouvat
Vkladané plechy musi tloustkou odpovidat rozdilu (mezi soustrojim — plochou umisténi a sylomerovym
pasem) plus ~ 2 mm.
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