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1. Nastaveni momentového klice:

1.1

1.2

Obr.1 znazorfiuje momentovy kli¢ s nastrénym nastrojem.

Nastaveni pfedepsané hodnoty utahovaciho momentu se provadi po uvolnéni pojistného Sroubu 2 na
konci rukojeti pfilozenym sefizovacim Cipkovym kli¢em. Nastaveni je spravné, kdyz je pohybliva ryska na
stupnici vyrovnana s Zzadouci ryskou na pevné stupnici. Kalibrace, viz oddil 4

2. Montazni predpis:

21

2.2
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Zavity Sroub(l a matic, jakoZ i dosedaci plochy musi byt Cisté. Nesméji se pouzivat pruzné spojovaci
Srouby s osazenim proti korozi, ryhovanim, zarezy atd. U poSkozenych pistd nebo loZisek se musi pouzit
novych pruznych spojovacich Sroubud za pfedpokladu, Ze dané moznosti zkouseni potvrdi Uplnou
ekvivalentnost Sroubu.

Namazte zavity a dosedaci plochy erstvym motorovym olejem.

Momentovy kli¢ se smi pfi utahovani pfidrzovat za ryhovanou rukojet pouze jednou rukou, a to tak, Ze se
pravak lehce dotyka ukazovakem krouzku rukojeti a levak maliCkem. (Délka rukojeti neni rozhoduijici).
Utahovani (ne tlageni) musi byt rovhomérné (ne trhavé) v pravém uhlu ke klic¢i. Po zaklapnuti okamzité
utahovani ukoncCete.

Utahovani dila, které dosedaji na tésnéni:

Utahovani se musi provadét tak, aby se kazdy Sroub neotodil o vice nez 60 aZ 90 a aby se pak dalSi
Sroub dotacel o stejny uhel. Po opakovaném nasazeni a dotazeni jednotlivych Sroub(l nastane moment,
kdy kli¢ zaklapne. Je-li utazeni spravné provedeno, musi se protilehly Sroub pfi nasledujicim dotazeni
pootocit o stejny uhel, pfi kterém momentovy kli¢ zaklapne.

Bylo-li tfeba druhy Sroub pootocit o vétsi uhel, nebylo dotaZzeni rovhomérné a musi se tedy pfedesly
Sroub opét pootodit nazpét o odpovidajici uhel, az nastane zaklapnuti momentového kli¢e popsanym
zplsobem u vSech Sroubl postupné.

Utahovani se musi vzdy provadét kfizem pfi astém pfechodu od jednoho Sroubu ke druhému.
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2.6

2.7
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Dily bez mezilehlého tésnéni:

Takeé zde se doporucuje Castéjsi pfemisténi, nez se dosahne plného utahovaciho momentu, a rovnéz
utahovani kfizem, Po ukon&eni utahovani je tfeba nékolika kratkych tvrdych udert (kladivem z lehkého
kovu nebo plastu) na hlavu Sroubu nebo obrobek. Potom jesté jednou dotahnéte. Je-li mozné nasledné
dotazeni, musi se postup jesté jednou opakovat.

U uvolfiovacich stahovacich kli¢ dbejte na to, abyste s uvolnénym kli¢em mohli opét provadét
pfitahovani, proto po uvolnéni ihned ukoncCete pfitahovani.

Pozor! Se soucastkami, které jsou navzajem spojeny upinacimi prvky (upinaci prvky s prstencovou
pruzinou), nesmi byt po utazeni momentovym kli¢em dale zachazeno podle bodu 2.5 Jestlize se udefi
kladivem na tlakovou ¢ast, ktera pfenasi sily vyvolané pfedpétim na Sroubu na upinaci krouzky, pfekona
se tfeni prvku a tim se prvek posune. Byl tedy vystaven zatizeni, s kterym se nepocitalo a neni tedy
pfipustné. Pfi postupu uvedeném v bodé 2.5 by se mohlo nékolikrat natolik dotahovat, Ze nastane tzv.
studeny svar, ktery potom znemozni pozdé&jsi uvolnéni.

3. Uvolnéni pruznych spojovacich Sroub:

3.1

U protilehlych dvojic Sroubl se nesmi zcela uvolnit jeden ze Sroubl a po ném druhy, nybrz oba Srouby se
musi uvolfiovat postupné kousek po kousku.
U mnoha $roubl uspofadanym po obvodé se musi uvolnéni provadét kiizem Sroub po Sroubu. Timto
zplUsobem je mozno zabranit zadfeni Sroubu.

Pfi uvolriovani Sroubl se musi Srouby zpocatku pootacet pouze o 1/4 otacky, pokud nepovoli utahovaci
moment a Srouby se daji dale lehce roztacet.

Zvlasté je treba mit na paméti toto:

PFi provozni teploté se nesmeéji poddajné Srouby nikdy uvolnit.

Musi-li se pfi odstaveni motoru rychle provést demontazni prace, musi se ihned otevrit vSechny kryty
klikového prostoru, aby se motor rychle ochladil. Teprve kdyZ jsou poddajné Srouby, které se maji uvolnit,
zvlasté Srouby hlavy valce, natolik ochlazeny, Ze je mozné se jich trvale dotykat (pod 40C az 45C), sméji
se uvolnit.

4. Kalibrovnani momentovych kli¢i:
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4.2

Momentovy kli¢ se musi jednou ro¢né kalibrovat. V pfipadé pochybnosti se musi kalibrace provést dfive.

Postup:
Vlozte kli¢ do specidlni kalibrovaci vahy a postupujte pfesné, jak je to popsano v bodé 2.3.

Kalibraéni body:
¢ U trvale pevné nastavenych kli¢t u pfislusné nastavovaci hodnoty.
Pevné nastavené kliCe jsou opatfeny kovovou manzetou, na které je oznaceni ,Pevné

. nastaveni XYZ, (Fixeinstellung XYZ).
. Takové klice se nesméji pfestavovat bez ohledu na to, jakou hodnotu na stupnici ukazuiji.
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e KliGe, které se pouzivaji s riznymi hodnotami nastaveni,se kalibruji celkem tfikrat:
pfi minimalni
pfi stfedni a
pfi maximalni hodnoté stupnice.

4.3 Presnost kalibrace:
¢ U pevné nastavenych kli¢d smi byt odchylné od stupnice kli¢e korigovan bod das geforderte zaskoceni.
na pozadovanou hodnotu podle pfivésné desticky (reprodukeni tolerance +/- 6%).
¢ U razné nastavitelnych kli€a smi se u tfi pfesné nastavenych U rGzné nastavitelnych kli¢t smi se u tfi
maximalné o +/- 6%.

¢ Reprodukovatelnost musi byt u v§ech tfi zkouSek v toleranci.

Kli¢e, které se od toho odchyluji, se musi vyfadit.

5. Text k obr:

Pozice. Oznaceni
momentovy kli¢
pojistny Sroub

konec rukojeti
sefizovaci kli¢ s Cepy
krouzek rukojeti
sonda
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