Jenbacher Udrzboveé prace: W 8053 MO

Documentation Vyména hlav valct
1. Vyména hlav valcu: 1
1.1 Demontaz hlavy valce: 1
1.2 Montaz hlavy valce pomoci hydraulického modulu — pokud neni hydraulicky modul k dispozici,

provedte montaz hlavy valce podle odstavce 1.3: 1
1.3 Montaz hlavy valce bez pouziti hydraulického modulu: 4

2. Chladici vodu doplrite podie W 8080 AO0!

Motor vypnéte dle Technického navodu €. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni

do provozu.
Interval kazdych
Udrzba Bod 30000Ph ... Ph
Vyména hlav valcl 1. L)
Vymeéna hlav valct 1. H*)

*) Souc€asné s demontazi, a to pfi vyméné pistu a loziskovych pouzder, oCistime hlavu valce v oblasti
tésnicich ploch a zméfime pfesah dfiku ventilu.
V pfipadé opotfebeni >1,2 mm z ekonomickych doporucujeme provést vyménu hlav valcu.

**) V pfipadé dosazeni max. hrani¢ni hodnoty opotfebeni zkontrolovanim pfesahu dfiku ventilu.

1. Vyména hlav valci:

1.1 Demontaz hlavy valce:
Chladici kapalinu vypustte pouze natolik, aby se vyprazdnily hlavy valcu.
Pozor: Vypusténou chladici kapalinu byste méli pfi opétném plnéni znovu pouzit!
Demontujte zapalovaci civky a svicky.
Demontujte a zkontrolujte vyfukové potrubi, potrubi palivové smési a chladici kapaliny.
Demontujte izolaci vyfuku (pokud je instalovan).
Demontujte kryt ventilu.
Demontujte a zkontrolujte Fidici sou€asti (blok vahadla, vahadlo, ty€e a zdvihatko ventilu).
Zkontrolujte vackovou hfidel.
Odstrante Srouby hlav valct a sejméte hlavy valc.
Pozor: Neposkodte tésnici plochu hlav valcd.

1.2 Montaz hlavy valce pomoci hydraulického modulu — pokud neni hydraulicky modul k dispozici,
proved’te montaz hlavy valce podle odstavce 1.3:
Tésnici plochy na skfini hfidele, mezikrouzku (pouze u konstrukéni fady 3) a hlavy valcl vycistéte a
osadte novymi t&snénimi.
Nasadte hlavy valct.
Olejem namazte kolikové Srouby a dosedaci plochy matic.
Matice hlavy valce utahnout ru¢né "zac€it nahore".
Pfipevnéte opérnou desku.
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Vzhledem k velmi malym dosedacim
plocham na hlavé valce je tfeba pouzit
opérnou desku.

Hydraulicky upinaci valec namontujte na matice
hlavy valce A, B, C a D.
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Pfipojte hadice na &tyfech hydraulickych valcich a
propojte je s hydraulickym modulem.

Zapojte hydraulicky modul.

Matky s valcovou hlavou pfitahnéte pomoci dalkového
fizeni s pfedepsanym tlakem podle TN &. 1902-0212.

Tlak upinaciho valce

Béhem ristu tlaku dodrzujte bezpecénostni odstup 3-5m od upinaciho vaice.

Béhem ristu tlaku je co nejprisnéji zakazano pohybovat se na ¢elni strané ve sméru tazné sily.
Stoupani hydraulického tlaku musi byt kontrolovano personalem obsluhy sledovanim tlakoméru.
Nestoupa-li uz tlak, musi se ihned zastavit vzrast tlaku zdroje.

Tento jev mize zpusobit plastickou deformaci. Proto musi byt prezkousena stalost tvaru a
rozmért Sroubového spojeni.

(napf. zbyvajici délka zavrtného Sroubu).
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Po zaplsobeni tlaku otacejte vSechny ¢Etyfi matice otoéného zafizeni
(Ctyrhran) ru¢né az ¢tyfi matice na hlavé valce dosednou.

' Otocné zafrizeni

Zapusobeni tlaku Sroubl upinaciho valce pomoci dalkového ovladani.

Zastavte hydraulicky modul.

Demontujte hadice od hydraulickych valcu a sejméte Ctyfi hydraulické valce.

Namontujte fidici sou¢astky.

Nastavte vali ventild podle W 0400 MO.

Ocistéte tésnici plochu spodni strany krytu ventil( a hlavy valce a odstrarite pfipadné zbytky barvy.
Kryt ventild namontujte s novym tésnénim.

Namontujte vyfukové potrubi, potrubi palivové smeési a chladici kapaliny.

Namontujte zapalovaci svicky a civky.

Namontujte izolaci.

Montaz hlavy valce bez pouziti hydraulického modulu:

Tésnici plochy na skfini hfidele, mezikrouzku (pouze u konstrukéni fady 3) a hlavy valcl vycistéte a
osadte novymi t&snénimi.

Nasadte hlavy valcu.

Olejem namazte kolikové Srouby a dosedaci plochy matic.
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Matice utahnéte rukou a nasledné dotahnéte
utahovacim momentem 200 Nm, a to kfizem
(po€inaje na strané nasavani ,nahoie®).
Nasadte pfipravek pro nastaveni uhlu otaceni
(viz obrazek) a otocte dale kiizem
-konstr.f.2060°

- konstr. . 3 0 70 ° weiterdrehen.

Namontujte Fidici sou€astky.

Nastavte vali ventild podle W 0400 MO.

Ocistéte tésnici plochu spodni strany krytu ventil( a hlavy valce a odstrarite pfipadné zbytky barvy.
Kryt ventild namontujte s novym tésnénim.

Namontujte vyfukové potrubi, potrubi palivové smési a chladici kapaliny.

Namontujte zapalovaci svi€ky a civky.

Namontujte izolaci.

A Pomoci dotykového méridla jesté jednou zkontrolujte vali ventil(i!

2. Chladici vodu doplrte podle W 8080 A0!
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