Jenbacher Udrzbové prace: W 0700 M2
Documentation Smésovac plynu

Motor vypnéte dle Technického navodu €. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni

do provozu.
Interval kazdych
Udrzba 10000 ph 20000 ph 30000 ph
Vyména desky s gumovou objimkou za novou L]
Vyména stavéciho motoru za novy ]
Oprava L) u

*) pouze u C21, C27, C29, zvlastnich plynd, horkého chlazeni 95-110°C

Demontaz:
Odstranime Sestihranny Sroub 1, viko 2, a tésnici krouzek 3.
Vypneme napajeni stavéciho motoru a desky (tzn. Ze odpojime
svorku DM455 a jisti¢ na skfini interface modulu).

Sejmeme desku ze stavéciho motoru a vyménime ji za

novou. ———
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Odstranime $estihranné matky 5, podlozky 4 a zavitovou ty¢ 6. [~

Odstranime ocelovou desku.

Hridel desky smésovace plynu oto€ime smérem na "Otevieno" (20mA).

Zapneme napajeni stavéciho motoru a desky (pfipojime svorku DM455 a jisti¢ na skfini interface
modulu).

Pozor: Nebezpedi vzniku zkratu

Stavéci motor se vySroubuje z hfidele sméSovace plynu (pokud se motor neotaci, nutno zkontrolovat, zda
tlacitko Auto/Man na obr. Fidiciho systému dia.ne 41 je nastaven na Auto, oto it potenciometrem ve
sméru "ZAVRENO" (4mA) a nasledné otogit zpét do sméru "Otevieno" (20mA)).

Napajeni stavéciho motoru a desky opét vypneme.

Odstranime kabelové spoje stavéciho motoru a desky.
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Zapojeni kabelt:

Phl+ Phl-

e o —
Oznaceni Krokovy motor R/I-méni¢ desky Simulaéni pristroj
Motor faze 1 (+) Ph1+ (zelena) 1 (zelena) 1, (zelena)
Motor faze 1 (-) Ph1- (Cervend) 2 (ervend) 1, (Cervena)
Motor faze 2 (+) Ph2+ (Cerna) 3 (Cerna) 2, (Cerna)
Motor faze 2 (-) Ph2- (3eda) 4 (modra) 2, (modra)
+24 VIN 1 (2luta) 30 V (Zlutd)
+mA OUT 2 (Cerna) ein
stinéni 3 (stinéni) bez propojeni

Pozor: Barvy zil se mohou v zavislosti na vyrobci liSit!

Kontrola:
Zkontrolujte, zda se hfidel sméSovace plynu ve skfini sméSovace snadno otadi.
(Kontrola: Motor posuneme vpfed a vzad, zatimco se vySroubovava z hfidele sméSovace).
Hfidel a stavéci zavit zkontrolujeme z hlediska vyskytu opotfebeni, pfipadné vyménime za nové.
Olejem namazeme stavéci zavit, vazelinou hridel.

Montaz:
Na stavéci motor namontujeme pruzinu.

Stavéci motor a desku propojime pomoci kabel(. Hfideli desky
sméSovade plynu oto&ime smérem "ZAVRENQO" (4mA).

Opét zapneme napajeni stavéciho motoru a desky. Stavéci
motor zatlacime rukou do zavitu.

Motor se zaSroubuje na hfidel sméSovace a otevie se az na
mechanicky doraz. Znovu vypneme napajeni stavéciho motoru
a desky. Dalsi kroky montaZe probihaji v opaéném pofadi nez
demontaz.

Desku jesté nenasazuijte.
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Nastaveni 0% polohy:
Hfideli desky oto¢ime aZ na mechanicky doraz ve sméru "Otevieno" (20mA).
Zapneme napajeni stavéciho motoru a desky. SmésSovac plynu se uzavie aZz na mechanicky doraz.
Napajeni stavéciho motoru a desky opét vypneme. Hfideli desky oto€ime az na mechanicky doraz
smérem na "ZAVRENO" (4mA). (Nyni je sméSovad v pozici "ZAVRENO" (0%) a potenciometr
"ZAVRENO" (4mA)).
Desku s hfideli potenciometru namontujeme na stavéci motor (existuji dvé provedeni: deska s
vroubkovanou hfideli potenciometru a deska s hladkou hfideli potenciometru).

Montaz desky s vroubkovanou hfideli potenciometru:

Montaz desky s vroubkovanou hfideli potenciometru:

Vroubkovana hfidel potenciometru zabranuje klouzani hfidele v gumové objimce.

Novou gumovou objimku je tfeba zasunout do pfevodové jednotky tak, aby ca. 1 mm objimky pfecnival
pfes okraj slepého otvoru. Desku s hfideli potenciometru zasuneme do gumové objimky. Desku
upevnime pomoci 4 ks matek M4. Matky M4 zakdpneme zajiStovacim lakem.

Montaz desky s hladkou hrideli potenciometru:

Abychom zabranili klouzani hfidele potenciometru v gumové objimce, je nutno novou gumovou objimku
nalepit na hfidel potenciometru pomoci lepidla Loctite 454. Pfed nalepenim gumové objimky je nutno z ni
odstranit bily praskovy povlak podminény vyrobou. Gumovou objimku nasuneme na hfidel potenciometru
a zepfedu pomoci plochého Sroubovaku nadzdvihneme objimku od hfidele, do vzniklé spary zakapneme
sekundové lepidlo a Sroubovakem objedeme jednou kolem dokola hfidele (takto se lepidlo rozdéli v
predni ¢asti gumové objimky a nemuze proniknout do potenciometru). Doba zatvrdnuti lepidla ¢ini 2
minuty. Lehkym stiskem na potenciometr zatla¢ime desku s hfideli do slepého otvoru prevodové
jednotky. Desku upevnime pomoci 4 ks matek M4. Matky M4 zakapneme zajistovacim lakem.

Zapneme napajeni potenciometrd.

Dals$i kroky montaze probihaji v opaéném poradi nez demontaz.
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