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Documentation Kontrola zapalného napéti/Zapalovaci svi¢ky

1. Vénujte pozornost:

1.1
1.1.1

A\

1.1.2

1.1.3

V tomto technickém navodu je popsan postup pro méreni dodavaného napéti zapalovacich svicek
a pro radné opétné nastaveni vzdalenosti elektrod zapalovacich svicek.

Upozornéni: Pripady vzniku Skod je nutno neprodlené hlasit na GE Jenbacher Reliability Group!
(Tel: +43 5244/ 600 - 2265)

Potiebné predpisy/pracovni materialy/naradi:

Bezpeénostni predpisy:

Z bezpecnostnich divodu se béhem provozu stroje nebo pfi samotném testu zapalovani nesmi dotykat
vysokonapétového kabelu a izolatoru. Vyjmut z toho je dotek se fadné uzemnénym naradim, jako
napfiklad vysokonapétové méfici klesté.

Pfed zahajenim kazdé prace na zafizeni se musi personal udrzby postarat o to, aby pfi pracich, které je
nutno provést, byly zachovany bezpecnostni pfedpisy.

e BezpecCnostni pfedpisy viz popis obsluhy nebo udrzby.

Obsluha:

e Odstaveni motoru viz TN &. 1100-0105.

e Tabulka sbhéru dat pro svicky E 0309

e monic - dia.ne (monic slouzi k automatickému méfeni zapalnych napéti vSech valcl)
viz TN &. 1400-0104.

e Pfezkou$eni zapalovacich sviek prostfednictvim digitéalniho pamétoveého osciloskopu viz
TA €. 1400-0111.

¢ Obsluha digitalniho pamétového osciloskopu Fluke 123 viz TN &. 1400-0151.

e Obsluha vn klesti viz TN &. 1400-0149.

Zasroubovaci a utahovaci momenty:

e ZaSroubovaci a utahovaci momenty fad 2 a 3 viz TN €. 1902-0212.
e Za8roubovaci a utahovaci momenty fady 4 viz TN €. 1902-0213.

e ZaSroubovaci a utahovaci momenty fady 6 viz TN €. 1902-0228.

1.1.4 Naradi/maziva:

¢ Digitalni pamétovy osciloskop (DSO) napf.: Fluke 123 (nikoliv u monic)

¢ BNC - spojovaci kabel (nikoliv u monic)

e Spicaté klesté

e Dotykové méfidlo

o Vlozka nastréného kli¢e s prodlouzenim

e Plochy kli¢ (pro demontaz integrované civky)

¢ Univerzalni mazaci prostfedek:

fady2,3a4: ,ULTRA-THERM“

TI €. 323765 (kapalina v lahvich) nebo
TI €. 128407 (spray)

fada 6: »NEVER-SEEZ*
Tl €. 305045
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1.6

Jenbacher Inspekéni prace/Udrzba: IW 0309 MO
Documentation Kontrola zapalného napéti/Zapalovaci svi¢ky

Typ zapalovacich svicek:

GE Jenbacher stanovi pro kazdé zafizeni typ pouzitelnych zapalovacich svicek.

PFitom jsou respektovany specifické provozni podminky zafizeni.

Je nepfipustné pouzit jiny typ zapalovacich svi€ek, nez byl pfedepsan firmou GE Jenbacher. Toto by
mélo za nasledek omezeni nebo zruseni zaruky a zaruénich narok(. Nasazeni jiného typu zapalovaci
svi¢ky vyZaduje svoleni a pisemny souhlas firmy GE Jenbacher.

Odtrh elektrod:

Principielné poskytuje maly odtrh elektrod delSi &as cyklu, ktery je opét pfedpokladem pro vysokou dobu
Zivotnosti zapalovacich svicek a nizkych naklad( na udrzbu.

Nastaveni odtrhu elektrod by mélo byt provadéno vzdy stejnou osobou.

Ke zvySeni provozni spolehlivosti a Zivotnosti zapalovacich sviCek je bezpodmine¢né nutné spravné
zachazeni. Toto se specielné vztahuje na méfici techniku a na v€asné a odborné dostaveni odtrhu
elektrod.

Nahradni zapalovaci svi¢ky:

Dalsi opatfeni pro nizké naklady udrzby spociva v tom, sefidit vzdy celou sadu zapalovacich svi¢ek
(ktera je pravé pfipravena), pfipadné obnovit, a nesefizovat jednotlivé svicky stroje. Obzvlasté u
neobsluhovanych zafizeni vyrazné racionalnéjsi.

Rozsah zapalného napéti:

Rozsah zapalného napéti a specificky odstup elektrod pro zafizeni, pfi kterém muze byt zarucen
bezvypadkovy provoz, zavisi na mnoha faktorech vlivu, jako jsou vykon stroje, stav zapalovacich civek,
stav zapalovaciho zafizeni, sloZeni plynu, metanové ¢islo, a emise. Tak mohou tyto hodnoty podiéhat
mistnim omezenim a kolisanim.

Méreni zapalného napéti:

Pro rozpoznani spravného okamziku pro sefizeni svicek je nutné méfeni zapalného napéti a jeho
dokumentace (zaznam do tabulky sbéru dat). Zadznamy o méfenich jsou obzvlasté podstatné pro rozbory
v pfipadé poruchy.

Doporucuje se provadét méreni zapalného napéti zvlasté pred obdobimi, ve kterych je pozadovana
obzvlastni spolehlivost (napf. vikendy).

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/TEBM/TEE/VSR/VST Datum: 2005-08
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2. Hodnoty nastaveni zapalovacich svicek:

NiZe uvedena potfeba zapalného napéti nesmi byt (pfi provozu s plnym zatizenim) v zadném pfipadé
prekroCena ani podkroc¢ena.

Nastaveni zapalovacich svic¢ek
Smérodatn.
Potiebné zapalné hodnota:
Oblast pouziti napéti Vzdalenost
elektrod
Typ Vyrobni NOx Druh plynu | > kV <kV mm
zapalovaci fada [mg/Nm?3]
svicky
P3.V3 2,3,4, 250 - 400 | Skladk. 12 32 0,35
plyn, plyn z
Cisticek,
zemni plyn,
ddini plyn
propan
P3.V5 2,3,4, 250 - 400 | bioplyny 12 32 0,35
dfevoplyn
pyrolyzni
plyn
zvIastni
plyny
P7.1V5 3, 4, 500 Skladk. 12 32 0,35
plyn, plyn z
Cisticek,
zemni plyn,
ddini plyn
propanovy
plyn
P7.1V6 3,4, 500 bioplyny 12 32 0,35
dfevoplyn
plyn z
pyrolyzy
zvlastni
plyny
Denso 3-1 6 250 - 500 | Skladkovy 12 30 0,3
Denso 357 plyn, zemni
Denso 502N plyn, plyn z
Cisticek,

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/TEBM/TEE/VSR/VST Datum: 2005-08
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3. Kontrola zapalovacich sviéek (méreni zapalného napéti):

3.1

Kontrola zapalovacich svi¢ek pomoci DSO Fluke 123 a spojovaciho kabelu BNC viz TN-¢. 1400-0151.

Hodnoceni zapalovacich svi¢ek smi byt provadéno pouze pfi plném zatizeni motoru a vyregulovaném
regulatoru Leanox.

PF¥i vypadcich zapalovani, nejpozdéji viak pfi 32 kV (viz tabulka) je nutno upravit vzdalenost elektrod.

V zavislosti na druhu plynu a emisi mGze dojit k vyskytu omezeného rozsahu provozu specifického podle
druhu zafizeni.

Priklad pro zvyseni zapalného napéti pfi provozu:

Aby bylo mozno dosahnout u svicek dlouhé zivotnosti, pfipadné dlouhého cyklu, musi byt provoz
zapocat pfi nizkych zapalnych napétich a ukoné€en pfi pokud mozno vysokych zapalnych
napétich, aniz by se pfi tom ohrozil bezporuchovy provoz motoru.

Vidéno zjednoduseng, zapalné napéti stoupa s dobou provozu svicky. Je-li nyni po¢ate¢ni napéti malé a
konecné napéti vysokeé, je také mezi tim uplynula doba (doba cyklu) delsi.

Zapalovaci napéti v [kV]

0 &00 1000 1500 2000 2500 2000 3500

Provozni hodiny zapalovacich svi¢ek

Pozorovani tvaru kfivky dava obraz o stavu celého zapalovaciho systému (svicka, konektor, zasuvka).
Tim mohou byt poruchy rozeznany jiz v pocate¢nim stadiu a mohou byt u€inéna protiopatreni.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/TEBM/TEE/VSR/VST Datum: 2005-08
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4. Sbér dat:

V pfipadé problém(l se zapalovanim resp. se zapalovacimi svickami poskytuji tyto udaje dulezita voditka
pro rychlé odstranéni zavady.

4.1 Potrebné zapalné napéti:

Sbér dat pro zapalovaci svi€¢ky (E 0309) nikoliv u monic:

Mé&Fena potfeba zapalného napéti se zapiSe do tabulky Sbér dat pro zapalovaci
svicky (E 0309).

4.2 Typ zapalovacich svicek:

Sbér dat pro zapalovaci svi¢ky (E 0309):

Pouzity typ zapalovaci svicky se zapise do tabulky Sbér dat pro zapalovaci
svi¢ky (E 0309).

4.3 Optimalni vzdalenost elektrod:

Sbér dat pro zapalovaci svicky (E 0309):

Pouzity typ zapalovaci svi¢ky se zapiSe do tabulky Sbér dat pro zapalovaci
svicky (E 0309).

5. Demontaz zapalovaci svicky:

Motor vypnéte dle Technického navodu (TN) €. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému
uvedeni do provozu.

Pfed demontazi zapalovacich svi¢ek zkontrolujte jejich pouzdro, zda nevykazuje necistoty,
pripadné je odstrainte pomoci vysavace.

Nedotykat se zaolejovanyma rukama integrované civky, konektoru zapalovaci svi€ky a zapalovaci
svi€ky, obzvlasté izolujicich &asti, jako jsou dily z umélé hmoty a keramické dily, nebo je nedavat
dohromady s ostatnimi zaolejovanymi dily.

5.1 Zapalovaci systémy s integrovanymi civkami:
Uvolnit primarni pfipoj zapalovaci civky.
Z integrované civky odstranit Srouby.
Vytahnout integrovanou civku s konektorem pro zapalovaci svicku z pouzdra pro zapalovaci svicku.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/TEBM/TEE/VSR/VST Datum: 2005-08
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Vlozku nastréného kli¢e s prodlouzenim nasadit na zapalovaci svi¢ku a odSroubovat.

Zapalovaci svicku vytahnout prostfednictvim vlozky nastréného klice vytahnout a dat pozor na to, aby
tésnici krouzek nezlistal v pouzdru pro zapalovaci svi¢ku, pfipadné se tésnici krouzek odstrani z pouzdra
pro zapalovaci svi¢ku prostfednictvim magnetické tycky.

5.2 Zapalovaci systémy s externimi zapalovacimi civkami:
Izolator konektoru zapalovaci svi¢ky ru¢né vytahnout ze zapalovaci svicky. |Izolator nesmi byt v Zzadném
pfipadé tahan za kabel.
VlozZku nastréného kli¢e s prodlouzenim nasadit na zapalovaci svi¢ku a odSroubovat.
Zapalovaci svicku vytahnout prostfednictvim vlozky nastréného klice vytahnout a dat pozor na to, aby
tésnici krouzek nezlistal v pouzdru pro zapalovaci svi¢ku, pfipadné se tésnici krouzek odstrani z pouzdra
pro zapalovaci svicku pomoci magnetické ty¢ky.

5.2.1 Konektor Lifer-Saver zapalovacich svic¢ek u rady 6:
Nejprve zatlacit bajonetovy uzavér doll a Sipku otocit do polohy s osamélym €ervenym bodem nebo 0.
Izolator konektoru zapalovaci civky ruéné (viz nasledujici vyobrazeni) vytahnout ze zapalovaci svicky.
Izolator nesmi byt v Zadném pfipadé tahan za kabel. Drazku pouzit jako bod pro uchopeni. Dvémi prsty
vytahnout nahoru.

Pfevlec¢nou matici odSroubovat a konektor zapalovaci svicky ze zapalovaci svi¢ky vytahnout.

Vlozku nastréného kli¢e s prodlouZzenim nasadit na zapalovaci svi¢ku a odSroubovat.

Zapalovaci svicku vytahnout prostfednictvim vlozky nastréného klice vytahnout a dat pozor na to, aby
tésnici krouzek nezlstal v pouzdru pro zapalovaci svi¢ku, pfipadné se tésnici krouzek odstrani z pouzdra
pro zapalovaci svicku pomoci magnetické tycky.

5.2.2 Konzolovy systém:
U konzolového systému musi byt nejdFive otevren pfivod na R-civce.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/TEBM/TEE/VSR/VST Datum: 2005-08
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6. Pokyny pro cisténi:

Pfed vloZenim novych, pfipadné nové nastavenych zapalovacich sviéek, je nutné otvory pro zapalovaci
svi¢ky v hlavach valcu vygistit vysavacem s vhodnou hadici, aby se odstranily zbytky vysuseného
Ultrathermu a ostatni zbytky prachu a necistot.

Zapalovaci svicky nesméji byt ani piskovany, ani brouseny. Mohly by se tim stat nepouzitelnymi,

Aby se zabranilo vnéjSim pfeskokum, museji byt vSechny izolatory prodlouzeni zapalovacich svi¢ek
z umeélé hmoty (Hyperflon) také fadné cistény.

Mezi elektrodami nesméji byt Zadna cizi télesa, aby se kovovymi ¢asticemi nevytvofily mustky.

Na keramickych izolatorech nesméji byt zbytky tuku, oleje, nebo Ultrathermu. V nouzovém pfipadé je
nutné tyto vycistit hadfikem bez vypalkd, smocenym v odmastovacim prostfedku

Myti motoru v oblasti zapalovacich svi¢ek nebo v oblasti motoru je zakazano.

7. Znamky opotiebeni a dodatec¢né nastaveni zapalovacich svicek:

71

V pripadé dodate¢ného nastavovani vzdalenosti elektrod neponechavejte dotykové méridlo mezi
elektrodami, nebot’ by mohlo dojit k vytvoreni tlaku na stiredovou elektrodu a tim ulomeni Spi¢ky
izolatoru. Dotykové méridlo slouzi pouze ke kontrole vzdalenosti elektrod.

Dotykové méridlo slouzi jen pro prezkouseni odtrhu elektrod.

K nastaveni elektrod pouzijte pouze klesté, obsazené v dodavce firmy GE Jenbacher. Nikdy
nepouzivejte Sroubovak nebo podobné.

Analyza pouzitych zapalovacich svicek:

7.1.1 Predzapal / prehrati:

Vzhled zapalovacich sviéek:
Prostfedni a/nebo obvodova elektroda je roztavena.
Pfetavené perlicky a kovové usazeniny v oblasti elektrod.

Typ: P3.V3 nebo P3.V5 Typ: P3.V3 nebo P3.V5 Typ: P7.1V5 nebo P7.1V6

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/TEBM/TEE/VSR/VST Datum: 2005-08
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Mozné priciny

Nasledek / dusledky

Naprava

Zapalovaci svicka je malo
utazena.

Pfedzapal zplsobeny
po8kozenym zapalovacim

boxem.

Klepani pfi spalovani s

naslednym prehfatim elektrod.

Vadné ventily.

Zapalovani rozZhavenymi
usazeninami.

Spatné nastaveny LEANOX.

Pokles vykonu a potom
poskozeni motoru.

Trhlinka na paté izolatoru od
prehiaté prostfedni elektrody
mozna.

Opticka kontrola valce.

Kontrola zapalovaciho boxu -
vymeéna.

Nasadit novou zapalovaci
svicku.

Vycisténi pistu a hlavy valce
v oblasti spalovaciho prostoru.

Nové nastavit LEANOX a
provést kontrolu v celém
vykonovém rozsahu.

Vzhled zapalovaci svicky:
U jedné nebo u vice obvodovych elektrod — ubytek uslechtilého kovu.

7.1.2 Vadna elektroda z uslechtilého kovu:

Typ: vSechny zapalovaci svi¢ky

chybéjici uslechtily kov

Vyhotoveno:  Doku./Bilek
0309M0_CZ.doc
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Mozné priciny Nasledek / dusledky Naprava
P¥ili§ mnoho siry nebo &pavku v | Zapalovaci napéti silné stoupa Nahradit spravnym typem svicky
pohonném plynu (viz TN €. pfi Ubytku vice elektrod.
1000-0300).

Casti z uslechtilého kovu se
mohou dostat mezi ventil a
sedlo ventilu a zapficinit Skody
(propaleni ventilu).

Mize dojit k zapalovani
rozzhavenymi ¢astmi.

7.1.3 Kremik a usazeniny ze spalovani:

Vzhled zapalovaci svi€ky:

Silné nanosy kiemiku a usazenin ze spalovani v oblasti elektrod a vifivé komory.

Typ: vSechny zapalovaci svi¢ky

Mozné priciny Nasledek / dusledky Naprava
Hodnoty obsahu kifemiku Zapalovaci napéti klesa, az Nahradit novou zapalovaci
(viz TN €. 1000-0300). dojde k vypadku valce. svickou.
Kousky usazenin se mohou Opatrné Cisténi svicek-elektrod.
Vys$Si spotfeba oleje. opryskat a tyto ¢astice mohou
vést k zapalovani rozZhavenymi
Spatny prnik plynu a stirani Casticemi.
oleje.
Vadné pistni krouzky.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/TEBM/TEE/VSR/VST
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7.1.4 Zkrat na elektrodach:

Vzhled zapalovaci svicky:

Mezi prostfedni a obvodovou elektrodou se tvofi viakna (vodivy nataveny uslechtily kov).

Typ: vSechny zapalovaci svicky

Mozné priciny

Nasledek / dusledky

Néaprava

Vzdalenost elektrod je pfilis
mala.
Spatny typ zapalovaci svicky.

Spatny bod zaZehu (svicka je
prehfata.)

Klepani pfi spalovani (svicka je
prehrata).

Zapalovaci napéti stale klesa az
postiZzeny valec zcela vypadne
(nedochazi uz k zadnému
spalovani)..

Teplota spalin klesne hluboko
pod stfedni hodnotu.

Spravné sefizeni elektrod (dle
dale uvedeného odstavce).
Vzdalenost elektrod zmérte
pomoci sparoméru.

7.2 Sef¥izeni zapalovacich svicek:
7.2.1 Zapalovaci svicky P3.V3 a P3.V5:

Znamky opotrebeni:

Témér stejné opotiebeni materialu na stfedovych a zemnicich elektrodach.

Dotyk. méfidlo
Zemnici elektroda

Stfedova elektroda

Opétné nastaveni:

Zapalovaci svicky nastavte pomoci Spi¢atych klesti zevnitf ven rovnobézné na optimalni vzdalenost
elektrod (orienta¢ni hodnota 0,35mm).

Doku./Bilek
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7.2.2 Zapalovaci svicka P7.1V5 a P7.1V6:
Znamky opotiebeni:
Témér stejné opotiebeni materialu na stfedovych a zemnicich elektrodach.

Dotyk.
Zemnici

Stredova

Opétné nastaveni:
Zapalovaci svicky nastavte pomoci Spi¢atych klesti rovnobé&Zzné na optimalni vzdalenost elektrod
(orientacni hodnota 0,35mm).

7.2.3 Zapalovaci svicky Denso 3-1, 357 a 502N:
Znamky opotiebeni:
Desti¢ky z u8lechtilé oceli na stfedové a zemnici elektrodé jsou silné opotfebované, pro dalSi provoz je
v3ak jesté dost materialu.

Zemnici elektroda

Stredova elektroda

Opétné nastaveni:

Zapalovaci svicky nastavte pomoci SpiCatych klesti rovnobézné na optimalni vzdalenost elektrod
(orientac¢ni hodnota 0,35 mm).

PFi opétovném nastavovani zapalovacich svicek je nutno dbat na to, elektrody byly vic&i sobé umisténé
rovnobé&zné a nad sebou.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/TEBM/TEE/VSR/VST Datum: 2005-08
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spravné chybné

™ ™

8. Montaz zapalovacich svicek:

8.1

Vadné konektory zapalovacich svicek, které jsou mechanicky poskozené, nebo naji praraz
vysokym napétim, museji byt obratem vyménény.

Obnovit tésnici krouzek svicek (bezpodmineéné vénovat pozornost).
U starych tésnéni muze dojit k Uniku spalin, které zapalovaci svi¢ku rychle prehreji. | kdyz staré

tésnéni je tésné, mize dojit k prehrati svicky. Pricina pro to je nedostatec¢ny prenos tepla
v disledku malé kontaktni plochy mezi svickou a vodou chlazeného otvoru pro zapalovaci svicku.

Zavit svicky svlazit univerzalnim mazacim prostredkem:
Zapalovaci svi¢ky zlistanou z dlivodu prenosu tepla na zavitech studené a pohyblivé pro dalsi
montaz.

Vestavéni svi€ek: nikdy nenechat svicky upadnout (jinak uz nesouhlasi odstup elektrod). Pro
zivotnost zapalovacich svi€ek je rozhodujici utahovaci moment.

Usadit novy tésnici krouzek.
Plochou stranu tésniciho krouzku na tésnici viozku zapalovaci svicky.

Ozubenou stranu tésniciho krouzku ke strané elektrod zapalovaci svicky.

Zavit svicky potfit univerzalnim mazacim prostfedkem.

Rada 2, 3 a 4: "ULTRA-THERM”

TI €. 323765 (kapalina v lahvich) nebo Tl &. 128407 (spray)
Rada 6: "NEVER-SEEZ”

Tl €. 305045

Prvni oto¢ky zavitu na strané elektrod museji byt patficné namazany.
Elektrody nepostiikat!

Zapalovaci svicku opatrné zavést pomoci samosvorného nastréného kli¢e, rukou zasroubovat, a
momentovym kli¢em utahnout (utahovaci oto¢ny moment viz TN &. 1902-....).

Zapalovaci systém s integrovanymi civkami:
Integrovanou civku nasroubovat.
Nasadit pfivod na primarni strané zapalovaci civky.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/TEBM/TEE/VSR/VST Datum: 2005-08
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Zapalovaci systémy s externimi zapalovacimi civkami:
Izolator konektoru zapalovaci svicky zavést do pouzdra svicky a zaklapnout na zapalovaci svicku.
Zapadnuti na zapalovaci svi€ce musi byt spojeno s citelnym klapnutim.

Konektor Lifer-Saver zapalovacich svié¢ek u fady 6:
1. Nejprve musi byt bajonetovy uzavér uzavien, zatimco Sipka se oto¢i do polohy s osamélym
¢ervenym bodem nebo 0 a zatlaéi se smérem doll

Drazku pouzit jako bod pro uchopeni a dvémi prsty zatlacit dol{.
!

V zatlateném stavu se Sipka natoCi na oba zelené body nebo 1 a uvolni. Bajonetovy uzavér je uzavien,
kdyz se s nim nemuze otocCit a nemUze byt zvednut.

Je dllezité, aby po uzavfeni bajonetového uzavéru byl konektor zapalovaci svi¢ky na zapalovaci svi¢ku
elektricky pfipojen. Toto prob&hne zatlaCenim na izolator ve sméru zapalovaci svicky, dokud tento
nezapadne s citelnym klapnutim.

V pripadé zavady mohou byt jednotlivé dily nebo cela
svi¢ka z motoru vytlaceny pripadné vystieleny.

To znamena ohrozeni jak v okoli motoru se

’ \ o
1. e & ‘_ @ © nachazejicich lidi, tak pro motor samotny.
0 1

K zabranéni tomuto nebezpedi musi byt pred startem

2_ »r*#- motoru bajonetovy uzavér konektortl zapalovacich
»elicks

svicek radné uzavren!

150 2864, ANSI Z535 JYWWN 080 080 f 403253

Pripojeni k R-civce:

Konektor zapalovacich svi€ek musi byt pfipojen také na R-civku a pfevleéna matice musi byt rukou
pevné pfisroubovana.

Pozor: Mezizavit R-civky musi byt pfi odpovidajicim opotfebeni vyménén.

mezizavit

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/TEBM/TEE/VSR/VST Datum: 2005-08
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8.3 Vysokonapét'ové kabely:
Hvézdice (rozpérky) vysokonapétovych kabell musi byt spravné namontovany, jinak by v opaéném
pfipadé doslo k poSkozeni laku na motoru — viz nasledujici vyobrazeni.

spravné chybné

9. Prezkouseni po opétném uvedeni do provozu:

Po opétném uvedeni do provozu je nutno bezpodmine&né kontrolovat potfebné zapalné napéti a
pfipadné zaznamenat do tabulky sbéru dat (E 0309).

Motor nastartovat a nechat bézet pfi piném zatizeni.

Znovu piezkous$ejte napéti nejméné po 30 minutach provozu.

VSechny hodnoty napéti by mély &init nejméné ~15kV a nejvice ~18kV. LeZi-li napéti na nékteré svicce
nebo na vice svi¢kach pod ~15kV, aniz by se pfi plném zatiZzeni, popfipadé v oblasti mezi plnou zatézi a
otackami naprazdno vyskytly vypadky, nejsou nutna zadna dalSi opatfeni. Jinak musi byt odstup elektrod
svicek s pfilis nizkym napétim zvétSen o cca 0,05 mm. Nasledné musi byt napéti znova pfezkouseno.

LeZi-li napéti nad ~18kV, je nutno motor pfi pFisti pfilezitosti odstavit. Nepatrné zmenSete odstup elektrod
oproti prvnimu nastaveni.

Vyskytnou-li se po opétovném uvedeni do provozu vypadky zapalovani, maze bat pFicinou pfili§ malé
popfipadé muze byt za to odpovédny Spatny pomér (CH4:C0O2) pohonného plynu (obzvlasté u
skladkového plynu s kolisajici kvalitou plynu).

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/TEBM/TEE/VSR/VST Datum: 2005-08
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