Jenbacher Udrzbové prace: W 0400 MO
Documentation Vile ventill

Sbér dat:: E 0400

1. Upozornéni:

2. Méfeni presahu diku ventilu:

3. Dodatec¢né nastaveni vile ventilt:

4. Vysvétlivky k obrazkum:
41 Pokyny k obrazkim:
4.2 Text k obrazku 1:
4.3 Text k obrazku 2:

abh b B W =

Motor vypnéte dle Technického navodu &. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni
do provozu.

1. Upozornéni:

Vli ventilt 1ze kontrolovat resp. nastavovat jak zatepla, tak i zastudena.

Nastavované hodnoty:

Sani: 0,40 mm
Vyfuk: 0,60 mm

Vle ventild

+0,5
m

Opotiebeni na ventilu a dosedaciho krouzku smi &init celkové 2 m.

Po dosaZeni celkového opotfebeni 1,5 mm a/nebo pii prvnim zjisténi opotrebeni ventilu o vice nez 0,2
mm v ramci kontrolniho intervalu je nutno zkratit kontrolni interval vile ventilll na polovinu, pii opotiebeni

max. 2,5 mm je nutno hlavy valct vymeénit.

Presah:

Sani: 28,6 mm
Vyfuk: 29 mm

Hlava vélce - NOVA

Naméfené hodnoty zaznameneijte do tabulky Sbér dat - pfesah dfiku ventilu
(E 0400).

Pro nastaveni vlle ventild a pro méfeni piesahu dfiku je nutno pootoéit motorem z pohledu na strané
setrvacniku proti sméru hodinovych rucicek.

Motorem pootoéime natolik, aZ se pist kontrolované resp. méfené 1. hlavy valce ocitne v horni dvrati
(zapalovaci HU) (zaznamename zapalovaci HU setrvaéniku).

Pokyn pro dal$i otaceni:

pocet zubl / 360° x zapalovaci vzdalenost = pocet zub(, o ktery je nutno pootodit dal
napr.: 164 / 360° x 70° = 31,88 = 32 zubl

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Dokumentation Datum: 2006-02
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Setrvacnik

V HU cyklu jsou oba ventily uzaviené a vahadla odleh&end, v této poloze zméfime pfesah driku ventilu a

nasledné zkontrolujeme resp. nastavime vQli ventilu.
Vi ventiltl méfime mezi vahadlem a dfikem ventilu. Spravné nastavena je tehdy, pokud 1ze dotykove

méfidlo (0,4 resp. 0,6 mm) s lehkym odporem protahnout.

2. MéFeni pfesahu diku ventilu:
Ogistime tésnici plochu na dosedacich plochach vika ventilu na hlavé valcu.
Na hlavu vélce namontujeme méiici blok - viz obrazek 2.
Vahadlo posuneme trochu na stranu.
Pomoci hloubkoméru zméfime vzdalenost mezi méficim blokem a konci driku ventnu
Demontujeme méfici blok a vahadlo uvedeme opét do vychozi polohy. ]

Priklad :
Skuteény presah diiku = 48 mm (vy$ka méficiho bloku) naméfena hodnota.

48 -17,6 = 30,4

\ _]:—» Skuteény presah dfiku ventilu (zanést do tabulky zaznamu dat)

Naméfena hodnota
Vyska mér. skoku

x

30,4 - 286

L Skuteéna hodnota

Nova hodnota
Skute&ny presah dfiku

Datum: 2006-02



Jenbacher Udrzbové prace: W 0400 MO
en

Documentation V(“e Y e““\n“

\\-w

3. Dodateéné nastaveni vijle ventil:

Upeviiovaci matici povolime pomoci vhodného klice (obr. 2, pos. 1 a 3).

Vali ventil(; nastavime otagenim stavéciho Srouby.

Upeviiovaci matici utdhneme soucasnym pouzitim vhodného klige a pfidrZzenim stavéciho Sroubu na
proté&jsi strané.

......

4. Vysvétlivky k obrazkim:

4.1 Pokyny k obrazkim:
Obrazek 1 ; Zobrazeni v fezu
Obrazek 2 : Celkovy pohled na hlavy valel s namontovanym méficim blokem pro méfeni presahy
dFiku ventilu

4.2  Textk obrazky 1:
C.poz. Nazev
| Plocha opotfebeni na ventily
Il Plocha opotiebeni na dosedacim 4
krouzku
I Vle ventild
v Rozdil v poloze ventily
1 Dosedaci krouzek
2 Ventil
3 Hlava valce
4 Vahadlo

v

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Dokumentation
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Documentation Vile ventilu

4.3 Text k obrazku 2:
¢.poz. Nazev
Vypustny ventil
Saci ventil
Upeviovaci matice
Stavéci Sroub pro saci ventil
Upevriovaci matice
Stavéci Sroub pro vypoustéci ventil
Méfici blok pro méfeni pifesahu driku ventilu

AN =M

Datum: 2006-02

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Dokumentation
Listc.:5156
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Jenbacher Udrzbové prace: W 0601 MO
Documentation Tlumié vibraci

Motor vypnéte dle Technického navodu €. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni
do provozu.

| drobna poskozeni domku tlumi¢e mohou silné omezit funkci, resp. vést k tipiné poruse.

1. Vyména tlumicée vibraci:

Demontujeme kryt tlumice vibraci.

Vysroubujeme Srouby s vnitinim Sestihranem.

Demontujeme tlumi€ vibraci (pro snadnéjsi demontaz a montaz nového tlumiée vibraci byhcom méli
pouZit pro tento ucel navrzenou tyé TL-&. 156911).

Olejem namazeme zavit Sroubu a dosedaci plochu.

Namontujeme novy tlumic vibraci.

(Utahovaci moment pro Srouby s vnitinim $estihranem: 290 Nm).

Namontujeme kryt tlumice vibraci.

\iyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Dokumentation Datum: 2002-04
@ 0601M0_CZ.doc Index: a Listé: 111



Jenbacher Udrzbové prace: W 0700 M2
Documentation Smésovac plynu

Motor vypnéte dle Technického navodu &. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni

do provozu.
Interval kazdych
Udrzba 10000 ph 20000 ph 30000 ph
Vymeéna desky s gumovou objimkou za novou m
Vyména stavéciho motoru za novy L]
Oprava L) u

*) pouze u C21, C27, C29, zvlastnich plynd, horkého chlazeni 95-110°C

Demontaz:
Odstranime Sestihranny Sroub 1, viko 2, a tésnici krouzek 3.
Vypneme napajeni stavéciho motoru a desky (tzn. Ze odpojime
svorku DM455 a jistiC na skrini interface modulu).

Sejmeme desku ze stavéciho motoru a vyménime ji za
novou.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Entwicklungsgruppe B Datum: 2002-04
©D 0700M2_CZ.doc Index: ¢ List&: 114



Jenbacher Udrzbové prace: W 0700 M2
Documentation Smésovac plynu

Odstranime Sestihranné matky 5, podloZky 4 a zavitovou ty& 6.

QOdstranime ocelovou desku.

Hridel desky sméSovace plynu oto¢ime smérem na "Otevieno” (20mA).

Zapneme napajeni stavéciho motoru a desky (pfipojime svorku DM455 a jisti& na skfini interface

modulu).

Pozor: Nebezpeéi vzniku zkratu =
Stavéci motor se vySroubuje z hiidele sméSovade plynu (pokud se motor neotaci, nutno zkontrolovat, zda
tla¢itko Auto/Man na obr. fidiciho systému dia.ne 41 je nastaven na Auto, oto€it potenciometrem ve

sméru "ZAVRENO" (4mA) a nasledné otodit zpét do sméru "Oteviena" (20mA)).

Napajeni stavéciho motoru a desky opé&t vypneme.

Odstranime kabelové spoje stavéciho motoru a desky.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Entwicklungsgruppe B Datum: 2002-04

0700M2_CZ.doc Index: c Listé.:2/4




Jenbacher Udrzbové prace: W 0700 M2
Documentation Smeésovacé plynu

Zapojeni kabelu:

s Motor Phase 1(+)

Ph.h Ph.l-
e e
Ul W0704-36

Oznaéeni Krokovy motor R/l-méni¢ desky Simulaéni pfistroj
Motor faze 1 (+) Ph1+ (zelena) 1 (zelena) 1, (zelena)
Motor faze 1 (-) Ph1- (&ervend) 2 (8ervend) 1, (Cervena)
Motor faze 2 (+) Ph2+ (Cerna) 3 (Cerna) 2, (Cerna)
Motor faze 2 (-) Ph2- (3edd) 4 (modra) 2, (modra)
+24V IN 1 (Zluta) 30 V (Zluta)
+ mA OUT 2 (éerné) ein
stinéni 3 (stinéni) bez propojeni

Pozor: Barvy Zil se mohou v zavislosti na vyrobci lisit!

Kontrola:
Zkontrolujte, zda se hfidel sméSovace plynu ve skfini sméSovace snadno otaci.
(Kontrola: Motor posuneme vpfed a vzad, zatimco se vySroubovava z hfidele smesovace).
Hridel a stavéci zavit zkontrolujeme z hlediska vyskytu opotfebeni, pfipadné vymeénime za nove.
Olejem namaZeme stavéci zavit, vazelinou hridel.

Montaz:
Na stavéci motor namontujeme pruzinu.

Stavéci motor a desku propojime pomoci kabell. Hiideli desky
smésovace plynu oto&ime smérem "ZAVRENO" (4mA).

Opét zapneme napajeni stavéciho motoru a desky. Staveci
motor zatlaéime rukou do zavitu.

Motor se zasroubuje na hfidel sméSovace a otevie se az na
mechanicky doraz. Znovu vypneme napajeni stavéciho motoru
a desky. Dal$i kroky montaze probihaji v opaéném poradi nez
demontaz.

Desku jesté nenasazujte.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Entwicklungsgruppe B Datum: 2002-04
((F4) 0700M2_CZ.doc Index: c Listé&:314



Jenbacher
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Udrzbové prace: W 0700 M2
Smeésovac plynu

Nastaveni 0% polohy:

Hrideli desky otofime az na mechanicky doraz ve sméru "Otevieno” (20mA).

Zapneme napajeni stavéciho motoru a desky. Smé3ovaé plynu se uzavie a2 na mechanicky doraz.
Napéjeni stavéciho motoru a desky opét vypneme. Hfideli desky oto€ime az na mechanicky doraz
smérem na "ZAVRENO" (4mA). (Nyni je smésovaéd v pozici "ZAVRENQ" (0%) a potenciometr

"ZAVRENQ" (4mA)).

Desku s hfideli potenciometru namontujeme na stavéci motor (existuji dvé provedeni: deska s
vroubkovanou hfideli potenciometru a deska s hladkou hfideli potenciometru).

Montaz desky s vroubkovanou hfideli potenciometru:
Montaz desky s vroubkovanou hfideli potenciometru:

Vroubkovana hfidel potenciometru zabrariuje klouzani hfidele v gumové objimce.

Novou gumovou objimku je tfeba zasunout do pfevodové jednotky tak, aby ca. 1 mm objimky pfeénival
pfes okraj slepého otvoru. Desku s hfideli potenciometru zasuneme do gumove objimky. Desku
upevnime pomoci 4 ks matek M4. Matky M4 zakapneme zajistovacim lakem.

Montaz desky s hladkou hfideli potenciometru:

Abychom zabranili klouzani hiidele potenciometru v gumové objimce, je nutno novou gumovou objimku
nalepit na hfidel potenciometru pomoci lepidla Loctite 454. Pred nalepenim gumové objimky je nutno z ni
odstranit bily praskovy poviak podminény vyrobou. Gumovou objimku nasuneme na hfidel potenciometru
a zepredu pomoci plochého Sroubovaku nadzdvihneme objimku od hfidele, do vznikié spary zakapneme
sekundové lepidlo a $roubovakem objedeme jednou kolem dokola hiidele (takto se lepidlo rozdéli v
predni Casti gumové objimky a nem(ize proniknout do potenciometru). Doba zatvrdnuti lepidla &ini 2
minuty. Lehkym stiskem na potenciometr zatlagime desku s hfideli do slepeho otvoru pfevodové
jednotky. Desku upevnime pomoci 4 ks matek M4. Matky M4 zakapneme zajistovacim lakem.

Zapneme napajeni potenciometr(l.

Dalsi kroky montaze probihaji v opaéném pofadi nez demontaz.
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Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Entwicklungsgruppe B
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Jenbacher Udrzbové prace: W 0900 MO
Documentation Turbokompresoru

Motor odstavit podle Technickych navodu €. 1100-0105 a zabezpecit pred spusténim
heopravnénou osobou.

1. Kontrola turbokompresoru:

1.1

1.2

13

Dale uvedene kontroly
Vizualni kontrola
Méfeni axialni vile
MéFeni radialni vile
Ize na zabudovaném kompresoru provadét pfi vestavéném kompenzatoru.
Vizualni kontrola:
Na viditelnych mistech lopatkovych kol nesmi byt viditelna Zadna poskozeni.
Jejich nasledkem by byla nevyvazenost.
Méreni axialni vale:
Meérici hrot méficiho pristroje nasadime na konec hfidele turbiny.
HFidel rotoru zatlaéime smérem dovniti a na kruhové méfici stupnici nastavime “0".
Hfidel rotoru dotladime na méfici pfistroj a odecteme vdili.
Dovolena viile je max. 0,16 mm.
Méfeni radialni vile:
Hridel turbiny odtladit stranou, mérkou zjistit mezeru mezi rotorem turbiny a skrini a hodnotu mérky

zaznamenat.

Odtlagit rotor turbiny na opaénou stranu a mérkou zjistit mezeru mezi rotorem turbiny a skfini a hodnotu
mérky zaznamenat.

Rozdil mezi obéma zjisténymi hodnotami dava radialni vli.
Dovolena viile je max. 0,45 mm.

Pokyn: Mé&feni provést na nejméné dvou rliznych mistech.

Vypracoval: Doku./Bilek Zkontroloval: Dokumentation Datum: 2002-04
@ 0900MO_KKK K33_37_CZ.doc Index.  a List-&:1/1



Jenbacher Udrzbové prace: W 1000 2

r

Documentation Udrzba pro prvnim uvedenim do provozu

Evidence dat: E 0309; E 0101

c Motor odstavte podle Technického navodu &. 1100-0105 a chraiite pfed neopravnénym uvedenim
do provozu.

1. Poznamka:

Po prvnim uvedeni do provozu je pfed dosaZenim 100 provoznich hodin tfeba provést nasledujici
jednorazové udrzbové prace.

2. Udrzbové prace:

2.1 Viile ventilu/hlava valce: W 0400 MO
Na ventilu vpusti a vypusti nastavte vili ventilu.

2.2 Kontrola zapalovaciho napéti/zapalovacich sviéek: IW 0309 MO
Prekontrolovat zapalovaci napéti a pfipadné nastavit elektrony na zapalovacich sviékach.

Namérené hodnoty zapisujte do tabulky zaznamu dat zapalovacich sviéek
(E 0309).

2.3  Plynovy filtr: W 8045 A0

PrezkouSet plynovy filtr.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Dokumentation Datum: 2006-03
@ 10002_CZ.doc Index: d List&:1/1



Jenbacher Udrzbové prace: W 2100 MO
Documentation Revize

é Motor vypnéte dle Technického navodu €. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni
do provozu.

1. Upozornéni:
Revizi musi provadét bud firma GE Jenbacher nebo ji autorizovana odborna dilna. Prosime o véasné
navazani kontaktu, abychom mohli zajistit provedeni praci v pozadovaném terminu.
Dale bychom radi upozornili na moZnost vyuziti vyménného motoru jako alternativy k velké revizi.

2. Provadéné servisni prace:

2.1 Demontaz vackového hridele a pohonu kol, kontrola, v pfipadé potfeby vyména.

2.2 Demontaz klikové hridele, kontrola, pfipadné oprava.

2.3 Kontrola klikové skiiné, pfipadné oprava.

Po ukonéeni reviznich praci je nutno motor uvést do provozu dle Technického navodu 1400-0100
»PFedpis pro zabéhnuti motoru soustroji GE Jenbacher*! V zadném pfipadé jej nelze ihned zatizit!

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Dokumentation Datum: 2002-04
2100M0_CZ.doc Index: c List&: 1171



Jenbacher Udrzbové prace: W 8027 MO
Documentation Odvzdusnéni prostoru klikové hridele

Q Motor vypnéte dle Technického navodu €. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni
do provozu.

Obecné:
Znecistény filtr blokuje vyrovnavani tlaku, ¢imz mize dojit k unikani oleje (napf. tésnici krouzek na
radialni hfideli - klikové hfideli).

O-krouzek

Vlozku filtru

O-krouzek

Vlozku filtru a O krouzky vyménime za noveé.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Dokumentation Datum: 2002-04
@ 8027M0_CZ.doc Index: a List&:1/1



Jenbacher Udrzbové prace: W 8030 A0
Documentation Generétor

Stamford 5, 6, 7

1. Sledovani teploty lozisek (volitelna polozka):

2. Pfimazavani lozisek (za chodu stroje):
2.1 Upozornéni:

2.2 Doporuceni k pouzivani mazacich tuku:
23 Mnozstvi mazaciho tuku:

3. Cisténi / kontrola:

4. Kontrola / posouzeni / vyména lozisek:

5. Generalni oprava:

6. Odstaveni zarizeni z provozu:

7. Znovuuvedeni zarizeni do provozu:

W W W W NN MDNMNNOMN =

8. Podklady vyrobce:

Interval vSech praci vzdy po
4000 10000 20000 60000
provoz. provoz. provoz. provoz.
Udrzbové prace Bod Denné  hod. hod. hod. hod.
8 Sledovani teploty loZisek [ ]
KLl Primazavani loZisek *)
(B Cisténi / kontrola
y[)ll Kontrola / posouzeni/ vyména loZisek
'l Generalni oprava
*) Neplati pro generatory bez maznic!
**) V pfipadé, Ze zafizeni jede méné nez 1000 provoznich hodin ro¢né, je nutno generator 1x rocné
pfimazat!

H )

L Eaiod Lol
Ll

1. Sledovani teploty lozisek (volitelna polozka):

Zapisovani dat kontroly teploty loZisek — hnacich loZisek a nehnacich loZisek:

Naméfené hodnoty zapisujte do provozniho deniku.

Pro optimalni provozovani je nejlepsi vzit jako zaklad prvni méfeni (viz datovy list prvniho uvedeni do
provozu), aby mohl byt zji$tén vyvoj zhorSovani stavu lozisek. To potom umozZfiuje v ramci servisu motoru
nebo generatoru provést vyménu loZisek.

Pii pfimazavani loZisek je tfeba zkontrolovat teplotu loZisek. Teplota loZisek mizZe stoupat v pribéhu
mazani, méla by se ale po né&jakém provoznim &ase zase vratit na bézné provozni hodnoty.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Newage Datum: 2005-02
() 8030A0_Stamford 5, 6, 7_CZ.doc Index: h List&.: 113



Jenbacher Udrzbové prace: W 8030 AO
Documentation Generator

i

Stamford 5, 6, 7
2. Primazavani lozisek (za chodu stroje):

(Typ 5: pfipadné s moznosti pfimazani)

2.1 Upozornéni:
Pfimazavani loZisek se provadi vZdy za chodu stroje!
Pfimazavanim loZisek u odstaveného stroje hrozi, Ze vinou nerovnomérného rozmisténi mazaciho tuku
dojde k ,premazani* loZisek.

Generatorova loZiska pfimaZzeme mazacim lisem v mazacich bodech (tlakové mazniéky) na strané
pohonu i na opaéné strané.

Tlakové mazni¢ky musi byt pfed pfimazavanim vycistény, aby se do loZisek nedostaly Zadné netistoty.
Po pfimazani nechat stroj 10 minut béZet, aby nadbyteény mazaci tuk vytekl. Pfipadné vytekly mazaci tuk
setfit ze dna loziskového &titu.

2.2 Doporuéeni k pouzivani mazacich tuku:
Kliiber Asonic GHY 72 a Kliiberquiet BQ 72-72 ~

A Pfi automatickém pfimazavani je povoleno pouzivat pouze mazaci tuk Kliiberquiet BQ 72-72!

Ruzné druhy mazacich tukl nesméji byt spolu navzajem smichany. Pokud pouzijete pro pfimazani jiny
druh mazaciho tuku, hrozi nebezpeéi poskozeni loZisek!

Dodavatel mazaciho tuku: Typ mazaciho tuku: Kliber Lubrication Minchen KG
Gelsenhausenerstrale 7, 81379 Mnichov, Némecko
Fax: 0049 89 7876 565

2.3 Mnozstvi mazaciho tuku:
Predepsané mnoZstvi mazaciho tuku je uvedeno na nalepce na generatoru.

3. Cisténi / kontrola:

Motor odstavte podle Technického navodu &. 1100-0105 a zabezpeéte pred neopravnénym
uvedenim do provozu.

Generator zbavit prachu a $piny vysavaéem.

Vsechny Casti ocistéte suchym tlakovym vzduchem.

Provedte kontrolu ocisténi a podkozeni zvenku i zevnitf.

Prichozi otvory chladiciho vzduchu na strané vystupu a vstupu musi byt zbaveny neéistot!
Zkontrolujte pomocné propojovaci vodice v mistech nebezpeéi otéru.

Prezkousejte stav varistoru a usmérfiovacich diod podle podkladti vyrobce.

4. Kontrola / posouzeni / vyména lozisek:

Opravy na generatoru smi provadét pouze vyrobce nebo autorizovana odborna dilny.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Konirola:  Newage
8030A0_Stamford 5, 6, 7_CZ.doc Index: h

Datum: 2005-02
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Jenbacher Udrzbové prace: W 8030 A0
Documentation Generétor

_ Stamford 5, 6, 7
5. Generalni oprava:

Opravy na generatoru smi provadét pouze vyrobce nebo autorizovana odborna dilna.

6. Odstaveni zarizeni z provozu:

Pfi delSich planovanych nebo neplanovanych prostojich, napf. po topné sezéné pii kombinované vyrobé
elektiiny a tepla je tfeba zafizeni podle geografickych podminek (podnebi, blizkost mofe atd.) na dobu
provozni pfestavky pfipravit (konzervovat). Dané podminky mohou byt velmi rozdilné, proto
doporuéujeme konzultovat ve véci potfebnych opatieni odpovidajici odbornou firmu, nebo ji provedenim
odstavky povérit.

Pfi delSim prostoji je tfeba protocit kazdé dva mésice rotor generatoru, aby souéasti ve valcich
zmeénily svoji polohu (minimalni zména polohy postagéi).
Nesmi se otacet ventilatorem, ale setrvaénikem motoru!

7. Znovuuvedeni zafizeni do provozu:

Pfi znovuuvedeni do provozu po 6 mésicich je tfeba promazat loZiska pfedepsanym mnozstvim tuku, aby
byl nahrazen stary tuk.

V pfipadé znovuuvedeni zafizeni do provozu po delsi provozni pfestavce (orientaéni hodnota: 2 roky

prostoj) museji byt loZiska vyménéna, protoZe tuk Casem zagne pryskyfiiénét a loZiska tim nejsou dale
zpUsobila provozu.

Samoziejmé se musi davat pozor pfi znovuuvedeni zafizeni do provozu, aby bylo zase dosaZeno
provozuschopného stavu — viz podklady vyrobce.
8. Podklady vyrobce:

Viz popis - obsluha zafizeni!

\lyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola: Newage Datum: 2005-02
@ 8030A0_Stamford 5, 6, 7_CZ.doc Index: h Listé:3/3



Jenbacher Udrzbové prace: W 8031 A0
Documentation Ovladaci skfiné GE Jenbacher

& Motor odstavte podle Technického navodu &. 1100-0105 a chrarite pred neopravnénym uvedenim
do provozu.

1. Ovladaci skfiné zkontrolujte, zda nejsou zne¢isténé, popfipadé vygistéte:

2. Vykonova skfin (pokud jsou obsahem dodavky GE Jenbacher):
Zkontrolujte vykonovy vypinaé (MVERLIN GERIN):
Aby byla béhem UdrZzboveho zasahu vylouéena rizika véeho druhu, je tfeba spinad:

» uvést do polohy vypnuto (zasouvaci spinad)
» vypnout napéti (pevné zabudovany spinag)

Zkontrolujte stav obloukovou zhaseci komoru:
» zda je kryt zhaseci komory neposkozeny,
» zda nejsou délici stény zhaseci komory zkorodovane, popfipadé vymeénit za nové.

Zkontrolujte opotiebeni kontakt:
Pred kontrolou stavu kontakt(i stisknéte spinaé.
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Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kentrola:  Dokumentation Datum: 2002-03
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Jenbacher Udrzbové prace: W 8032 M6
Documentation Startér

Iskra

A Motor odstavte podle Technického navodu &. 1100-0105 a chraiite pied heopravnénym uvedenim
do provozu.

1. Starteér:

Vymeéna.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEM/Kldtzer Datum: 2007-03
8032M6_Iskra_CZ.doc Index: - List&:1/1
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Udrzbové prace: W 8033 2
Elastomerové dily

Motor vypnéte dle Technického navodu &. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni
do provozu.

Casti elastomeru zastaravaji a kiehnou také u motoru, které nejsou v provozu. Jejich Zivotnost
proto nezavisi pouze na dobé chodu agregatu, teploté chladici vody, tlaku chladici vody, atd. V
pfipadé nedosaZeni téchto provoznich dob doporuéujeme z preventivnich divodi provést
vymeénu téchto ¢asti elastomerti po max. 5 letech.

kazdych
20000 Ph 30000 Ph

Vyména elastomerovych dilli za nové

V8echny O krouZky: nastavba turbodmychadla
VSechny O krouzky: potrubi chladici kapaliny,
olejova potrubi,olejové cerpadlo, olejovy chladic
VSechny hadice: olejova potrubi, pfedmazani,
domazani, odvzdusnéni, sledovani protitlaku
vyfukovych plyn(, odvzdusnéni klikové skiiné
Spojka: lamely spojky

VSechny pryZové tlumice: saci potrubi, sméSovag,
kabelové rozvody, zapalovani, rozvadéce soustroji,
atd.

V8echny O krouzky: pouzdro valcl, klikova skii,
hlava valce, chladici trysky pist(l

UloZeni motoru/generatoru: pryZova kolejnice
Kotvici Srouby: O krouzky

Deskovy tepelny vyménik: pryZova tésnéni

10000 Ph
]

60000 Ph

H )

. **)

[ ] ***)

*)  pouze u bioplyny, Skladk, zvlastni plyny, teplota chladici vody motoru >95 °C
**})  zkontrolovat a pfipadné vymeénit
***) pouze u teplota chladici vody motoru >95 °C

Doku./Bilek
80332_CZ.doc

Kontrola:
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Jenbacher Udrzbové prace: W 8043 A0
Documentation Deskovy tepelny vyménik

Motor vypnéte dle Technického navodu &. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni
do provozu.

1. Oprava:

A Opravu deskového tepelného vyméniku smi provadét pouze vyrobce nebo jim povéfeny a
autorizovany odborny servis.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Dokumentation Datum: 2003-10
8043A0_CZ.doc Index: b Listé:1171



Jenbacher Udrzbové prace: W 8045 A0
Documentation  Trasa regulace tlaku plynu (vstupni regulaéni fada)

-

é Motor vypnéte dle Technického navodu &. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni
do provozu.

Interval kazdych
Udrzba Bod 2000 Ph 30000 Ph 60000 Ph
'P8 Plynovy filtr ]
"l Regulator predtiaku
-1l Trasa regulace tlaku plynu

ol ] ey

1. Plynovy filtr:
Sejméte viko plynového filtru.
Vyjméte filtracni vioZku a zkontrolujte z hlediska negistot.
Vycistéte pouzdro filtru.
O krouzZek vyménte za novy.
Zasurite vy&isténou nebo novou filtraéni viozku.

A Filtraéni viozka by méla byt vyménéna za novou nejméné jednou roéné!

Nasroubujte viko.
Zkontrolujte tésnost filtru (sprej pro detekci netésnosti).

2. Regulator predtlaku:
Regulator pfedtlaku nechte renovovat v odborném servisu.
3. Trasa regulace tlaku plynu:

Trasu regulace tlaku plynu nechte renovovat v odborném servisu.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Dokumentation Datum: 2002-03
8045A0_CZ.doc Index: b Listé.:1/1



Jenbacher Udrzbové prace: W 8046 MO
Documentation Olejoveé cerpadlo

Motor vypnéte dle Technického navodu &. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni
do provozu.

1. Olejoveé cerpadio:

Olejove Cerpadlo rozloZime a vycistime, loZiskova pouzdra vyménime za nova.
Zkontrolujeme ozubena kola olejového &erpadla, pfipadné vyménime za nova.

nadzdvihnout).

ﬂ Motor je nutno nadzdvihnout o ca. 40-50 cm (pomoci hydraulickych zvedak s prackou Ize motor
Pozor: Po nadzdvihnuti motoru jej okamzité zajistime, napf. pomoci dfevénych tramkd.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Dokumentation Datum: 2002-06
8046MO0_CZ.doc Index: a Listc.:1/1



Jenbacher Odrzbové prace: W 8047 MO
Documentation Pist/Chlazeni pisti'l

A Motor vypnéte dle Technického navodu &. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni
do provozu.

1. Pist:

Pist, pistni krouzky a ¢ep pistu vymé&nime za nové.

2. Chlazeni pistti:

Trysky chlazeni pistd utésnime novym O krouzkem.
Pomoci specialniho pfipravku zkontrolujeme piiesnou montaz véech chladicich trysek pistu.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEK/VSA Datum: 2002-04
€D 8047M0_CZ.doc Index: a List&: 111



