Jenbacher Udrzbové prace: W 8048 MO
Documentation OjniceIOjnicové loziska

A Motor vypnéte dle Technického navodu &. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni
do provozu.

1. Ojnice a ojnicova loziska:

Ojnici opravime.

Loziskova pouzdra ojnice a ojnicové Srouby vyménime za nové.

Z divod hospodarnosti doporuéujeme pouzit vyménnou ojnici.

Pro dalsi informace se spojte se zakaznickym servisem GE Jenbacher
(Jenbacher-Kundendienst).

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEK/VSA Datum: 2002-04
@ 8048M0_GZ.doc Index: a List&:1/1



Jenbacher Udrzbové prace: W 8049 MO
Documentation Vlozka valce/Stéraci krouzek

Q Motor vypnéte dle Technického navodu . 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni
do provozu.

1. Vlozka valce a stéraci krouzek:

VloZku valce, stéraci krouZek a O krouzky vyménime za nové.

Viyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEK/IVSA Datum: 2002-04
@ 8043M0_CZ.doc Index: a List&:1/1
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Jenbacher Udrzbové prace: W 8050 M2
Documentatio Hlavni lozisko klikové hridele

Motor odstavit podle technického navodu &. 1100-0105 a ochranit pfed neopravnénym uvedenim
do provozu.

1. Hlavni lozisko klikové hridele:

Vyjmuti loZiska €. 5.

Kontrola opotiebeni.

Pfi opotfebeni mimo hranici tolerance (= vizualni posouzeni odpovidajicné skolenym personalem [GE
Jenbacher Reliability]), musi byt obnoveno jen vymontované loZisko.

Pokud je opotfebeni vySsi nez udava rozsah tolerance, je nutno vyménit za nova i zbyla hlavni
loZiska.

Motor je tfeba nadzvednout o cca 40 - 50 cm (motor mizZe byt nadzvednut pomoci hydraulického
zvedaku s celistmi).

Pozor: Po nadzvednuti je tfeba motor ihned zajistit, napf. pomoci dievénych $palkd.

Priklady:

Pfi inspekci loZiskové panve nesmi byt na kluzné
plose loZiska rozeznatelna Zadna zména barvy.
Hlavni loZisko smi byt opét pouzito.

Je-li na vymontovaneé loZiskové panvi rozeznatelna
jakakoliv zména barvy podobna médi, je nutné loZiska
vymenit.

Vyhotoveno:  TED/Jandewerth Kontrola:  Entwicklung Datum: 2006-10
8050M2_CZ.doc Index: b Listc.:1171
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Jenbacher Udrzbové prace: W 8051 MO
Documentation Sbérné vyfukové potrubil/izolace

& Motor vypnéte dle Technického navodu &. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni
do provozu.

H Nasledujici kontrolu je tfeba provést v souvislosti s kazdou demontazi hlavy vaice!

1. Shérné vyfukové potrubi a izolace:

Sbérné vyfukoveé potrubi a spojky zkontrolujeme z hlediska tvorby okuii a trhlin.

Zkontrolujeme kompenzatory z hlediska trhlin resp. vnitfni ochranné trubky z hlediska natrzeni.
Zkontrolujeme izolaci vyfuku.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Service Team1 Datum: 2002-04
8051MO0_CZ.doc Index: a List&.: 1171



Jenbacher Udrzbové prace: W 8052 MO
Documentation Vackova hridel/Ridici Prvky

Motor vypnéte dle Technického navodu &. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni
do provozu.

ﬂ Nasledujici kontrolu je tieba provést v souvislosti s kazdou demontazi hlavy vaice!
| pfi vyméné jednotlivych hlav valci je nutno zkontrolovat pfislu$na zdvihatka ventilu a vacky.

1. Vackova hridel:

Vizualni kontrola vaéek a vadkové hridele.
Vacky postupné pootaget o 4x90° a pohledem skrz vyvrty zdvihatek zkontrolovat nepfipustné Skody /
vylomeni na povrchu styénych ploch véech vacek.

—

2. Ridici prvky:

Zkontrolujeme zdvihatka (vyménit za nova po max. 30000 prov. hod.).
Dale ty¢, kulovy Sroub, vahadlo a blok vahadia.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  Service Team 1 Datum: 2003-05
8052M0_CZ.doc Index: b Listé.:1/1



Jenbacher Udrzbové prace: W 8053 MO

Documentation Vyména hlav valct
1. Vyména hlav valcu: 1
14 Demontaz hlavy valce: 1
1.2 Montaz hlavy valce pomoci hydraulického modulu — pokud neni hydraulicky modul k dispozici,

provedte montaZ hlavy valce podle odstavce 1.3: 1
1.3 Montaz hlavy valce bez pouZiti hydraulického modulu:

2. Chladici vodu dopliite podle W 8080 A0!

é Motor vypnéte dle Technického navodu é. 1100-0105 a zajistéte jej proti neopravnénému uvedeni

do provozu.
Interval kazdych
Udrzba Bod 30000 Ph ..... Ph
Vyména hlav valci 1. L)
Vyména hlav valci 1 u **)

*) Sou€asné s demontazi, a to pii vyméné pistu a loZiskovych pouzder, odistime hlavu valce v oblasti
tésnicich ploch a zméfime piesah dfiku ventilu.
V pfipadé opotfebeni >1,2 mm z ekonomickych doporucujeme provést vyménu hlav valca.

**) V pripadé dosaZeni max. hrani€ni hodnoty opotfebeni zkontrolovanim presahu dfiku ventilu.

1. Vyména hlav valc:

1.1 Demontaz hlavy valce:
Chladici kapalinu vypustte pouze natolik, aby se vyprazdnily hlavy valeq.
Pozor: Vypusténou chladici kapalinu byste méli pfi opétném pinéni znovu pouzit!
Demontujte zapalovaci civky a svicky.
Demontujte a zkontrolujte vyfukové potrubi, potrubi palivové smési a chladici kapaliny.
Demontujte izolaci vyfuku (pokud je instalovan).
Demontujte kryt ventilu.
Demontujte a zkontrolujte fidici sougasti (blok vahadla, vahadlo, ty¢e a zdvihatko ventilu).
Zkontrolujte vackovou hridel.
Odstrarite Srouby hlav valct a sejméte hlavy valcu.
Pozor: Neposkodte tésnici plochu hlav valc(.

1.2  Montaz hlavy valce pomoci hydraulického modulu — pokud neni hydraulicky modul k dispozici,
proved'te montaz hlavy valce podle odstavce 1.3:
Tésnici plochy na skfini hfidele, mezikrouzku (pouze u konstrukéni fady 3) a hlavy valcl vycistéte a
osadte novymi t&snénimi.
Nasadte hlavy valcu.
Olejem namazte kolikové Srouby a dosedaci plochy matic.
Matice hlavy valce utahnout ruéné "zaéit nahoie".
Pfipevnéte opérnou desku.

\lyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/Egger Christoph Datum: 2006-03
8053M0_CZ.doc Index: c Listé.:115



Jenbacher Udrzbové prace: W 8053 MO
Documentation Vyména hlav valcu

Vzhledem k velmi malym dosedacim =
plocham na hlavé valce je tfeba pouzit
opérnou desku.

Hydraulicky upinaci valec namontujte na matice
hlavy valce A, B, C aD.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/Egger Christoph Datum: 2006-03
8053M0_CZ.doc Index: c Listc:2/5



Jenbacher Udrzbové prace: W 8053 MO
Documentation Vyména hlav valcu

Pripojte hadice na Ctyfech hydraulickych valcich a
propojte je s hydraulickym modulem.

Zapojte hydraulicky modul.
Matky s valcovou hlavou piitahnéte pomoci dalkového

fizeni s pfedepsanym tlakem podle TN &. 1902-0212.

Dalkové fizeni hydraulického modulu.
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Béhem rustu tlaku dodrzujte bezpeénostni odstup 3-5m od upinaciho valce.

Béhem rustu tlaku je co nejpfisnéji zakazano pohybovat se na &elni strané ve sméru tazné sily.
Stoupani hydraulického tlaku musi byt kontrolovano personélem obsluhy sledovanim tlakoméru.
Nestoupa-li uz tlak, musi se ihned zastavit vzrist tlaku zdroje.

Tento jev muze zpusobit plastickou deformaci. Proto musi byt pfezkousena stalost tvaru a
rozméru Sroubového spojeni.

(napf. zbyvajici délka zavrtného Sroubu).

\/yhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/Egger Christoph Datum: 2006-03
8053M0_CZ.doc Index: c List&.: 316



Jenbacher Udrzbové prace: W 8053 MO
Documentation Vyména hlav valcu

Po zapusobeni tlaku otaéejte vechny &tyii matice otoéného zafizeni
(Etyrhran) ruéné az ctyfi matice na hlavé valce dosednou.

Otoéné zafizeni
\

ZapUsobeni tlaku Sroubll upinaciho valce pomoci dalkového oviadani.

Zastavte hydraulicky modul.

Demontujte hadice od hydraulickych valcl a sejméte Ctyfi hydraulické valce.

Namontujte fidici soucastky.

Nastavte v(ili ventildl podle W 0400 MO.

Ocistéte tésnici plochu spodni strany krytu ventili a hlavy valce a odstrafite pfipadné zbytky barvy.
Kryt ventili namontujte s novym tésnénim.

Namontuijte vyfukové potrubi, potrubi palivové smési a chladici kapaliny.

Namontujte zapalovaci svicky a civky.

Namontuijte izolaci.

1.3 Montaz hlavy valce bez pouziti hydraulického modulu:
Tésnici plochy na skfini hfidele, mezikrouzku (pouze u konstrukéni fady 3) a hlavy valch vydistéte a
osadte novymi tésnénimi.
Nasadte hlavy valc(.
Olejem namazte kolikove Srouby a dosedaci plochy matic.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/Egger Christoph Datum: 2006-03

8053M0_CZ.doc Index: c Listc.: 4718



Jenbacher Udrzbové prace: W 8053 MO
Documentation Vymeéna hlav valci

Matice utahnéte rukou a nasledné dotahnéte
utahovacim momentem 200 Nm, a to kfizem
(pocinaje na strané& nasavani ,nahore").
Nasadte pfipravek pro nastaveni Uhlu otadeni
(viz obrazek) a otocte dale kiizem
-konstr.f.2060°

- konstr. . 3 0 70 ° weiterdrehen.

Namontujte fidici soucastky.

Nastavte v(ili ventil(i podie W 0400 MO.

Otistéte tésnici plochu spodni strany krytu ventilll a hlavy valce a odstrarite pfipadné zbytky barvy.
Kryt ventili namontujte s novym té&snénim.

Namontuijte vyfukové potrubi, potrubi palivové smési a chladici kapaliny.

Namontujte zapalovaci svicky a civky.

Namontujte izolaci.

A -Pomoci dotykového méfidla jesté jednou zkontrolujte viili ventili!

2. Chladici vodu dopliite podle W 8080 A0!

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TEAM/Egger Christoph Datum: 2006-03
@ 8053M0_CZ.doc Index: c List&:5/5



Jenbacher Udrzbové prace: W 8080 A0
Documentation  Obéh motorové chladici kapaliny/obéhova kapalina

1. Kontrola tlaku vody (denné):

2. PInéni chladici vody:
2.1 Veobecné pokyny:
22 Navod k napinéni chladiciho systému vodou:

23 Odvzdusnéni:

2.31 Elektrické ¢erpadlo chladici vody bez pribézného odvzdusnovani:

232  Cerpadlo pfedehfevu:

24 Nastaveni okruhu chlazeni bloku motoru u agregatt s jednookruhovym chlazenim:
2.4.1 Méreni teplotniho rozdilu:

242 Nastaveni regulaéniho ventilu na piivodu:

N~NohAbDABAONN =

Interval kazdych

20000 30000
Udrzbova prace bod denné prov.hod. prov.hod.
Kontrola tlaku vody 1. [ |
pl kI \yména chladici vody 2 L) i |

*) pouze u soustroji na zvlastni plyny nebo u teploty chladici vody bloku motoru >95 °C (viz specificky
Plan Gdrzby)

1. Kontrola tlaku vody (denné):

Kontrola tlaku vody pomoci ukazatele tlaku na

plnici armature. Ukazatel tlaku

Tlak systému chladici vody (pfi studeném zafizeni): 1,1 bar
Presny provozni tlak chladici vody je zaznamenavan v provoznim deniku.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola: TKAITEAM/VSR/ITPAQ/VSI Datum: 2005607
8080A0_CZ.doc Index: b Listé:117



Jenbacher Udrzbové prace: W 8080 A0
Documentation  Obéh motorové chladici kapaliny/obéhova kapalina

Datenerfassung: E 0101

Motor odstavit podle Technického navodu €. 1100-0105 a zamezit pfed neopravnénym uvedenim
do provozu.

2. PIneni chladici vody:

2.1 VsSeobecné pokyny:

Jakost chladici vody v uzavienych okruzich: TA-Nr. 1000-0200
Protimrazové pfimeési: TA-Nr. 1000-0201
Pfimési protikorozni ochrany chladici vody: TA-Nr. 1000-0204
Jakost plnici vody v horkovodnich a teplovodnich topnych zafizenich TA-Nr. 1000-0206
Jakost chladici vody v otevienych okruzich: TA-Nr. 1000-0208

Odvzdusnovaci kohout
(otevfit jen pfi pinéni vody)

Uzaviraci kohout (musi byt
uzavien po uvedeni do provozu a
zlstat uzavien!)

Pribézny odvzdudiiovaé (jen u zafizeni
v kontejneru)

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TKA/TEAM/VSRITPAQIVSI
8080A0_CZ.doc Index: b

Datum: 2005-07
Listc.: 217



2.2

Jenbacher

Documentation

Udrzbové prace: W 8080 A0
Obéh motorové chladici kapaliny/ob&hova kapalina

Navod k napinéni chladiciho systému vodou:

Snizte pretlak (v pfipadé potfeby) pomoci tlakového ventilu na membranové expanzni nadobé — dbejte na

v w o

to, aby v systému nebyla jesté zadna voda.

Agregat Pretlak v expanzni nadobé
J208 GS-J 320 GS 0,6 har
J412 GS -J 420 GS 0,6 bar
Zarizeni v kontejneru 0,6 bar
J 612 GS - J 620 GS 0,8 bar
Tlakovy ventil

Nastavte tlak systému chladici vody na plnici armature.

Dbeijte na to, aby v plnici hadici nebyl Zadny vzduch pfi pfipojeni na plnici armaturu (zamezi se
nezadoucimu vstupu vzduchu do systému chladici vody).

Doplnéni systému chladici vody pfes plnici armaturu.

Odvzdusiovaci kohout zlistane otevien do té doby, kdyZ uz jenom voda, resp. Zadny vzduch neodchazi.

Zaviete uzaviraci zafizeni oto¢enim doprava a oddélte spojovaci hadici svorkou od plnici armatury.

Po kazdém plnéni chladici vody popi. doplnéni, proces doplfiovani opakujte tak éasto, az je system
chladici vody zcela odvzdusnén.

Vyhotoveno:  Doku.JBilek

© 8080A0_CZ.doc

Kontrola:  TKAITEAM/VSRITPAQIVSI Datum: 2005-07
Index: b Listé.: 317



Jenbacher Udrzbové prace: W 8080 AOD
Documentation  Obéh motorové chladici kapaliny/obéhova kapalina

2.3 Odvzdus$néni:

2.3.1 Elektrické ¢erpadlo chladici vody bez prubézného odvzdusiiovani:

QOdvzdusnovaci Sroub elektrického
Cerpadla chladici vody

Odvzdusnujte odvzdusfiovacim Sroubem, aZ voda bude odchazet Upiné bez vzduchu.

2.3.2 Cerpadlo pfedehievu:

Odvzdusiiovaci roub ¢erpadla piedehfevu

Odvzdusiiujte odvzdusiiovacim Sroubem, aZ voda bude odchazet tipiné bez vzduchu.

Pozor: Po delSi odstavce motoru, je tieba pied uvedenim motoru do provozu, prezkouset lehkost
A chodu hfidele ¢erpadla pfedehifevu = protoéit Sroubovakem na zafezu h¥idele cerpadla.

Po kazdém pInéni popf. doplfiovani vody uzavfete pfitok k plnici armature.
Tim Ize zjistit, zda z(stal zachovany tlak v systému chladici vody.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TKAITEAMIVSRITPAQ/VSI Datum: 2005-07
8080A0_CZ.doc Index: b Listé.: 4717



2.4

Jenbacher Udrzbové prace: W 8080 A0
Documentation  Obéh motorové chladici kapaliny/obéhova kapalina

Pozor u agregatu s jednookruhovym chlazenim:

Po kazdém zasahu do systému chladici vody popf. po kazdé vyméné chladici vody je nutno
proveést prezkouseni okruhu chladici vody!

Nastaveni okruhu chlazeni bloku motoru u agregati s jednookruhovym chlazenim:

Pritokové mnoZstvi se nastavi pomoci regulaéniho ventilu na pfivodu.

Regul.ventil na pfiv

Nastavena hodnota miiZe byt zaznamenana prostiednictvim stupnice a lehce obnovena. Horni Cislo
(na éerném pozadi) je hrubé nastaveni (1 az 4), spodni &islo (Cervené pozadi) je desetinné nastaveni
(1az9).

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TKAITEAM/VSRITPAQIVSI Datum: 20056-07
@ 8080A0_CZ.doc Index: b Listé.: 517



Jenbacher Udrzbové prace: W 8080 A0
Documentation  Ob&h motorové chladici kapaliny/obéhova kapalina

Méfeni teplotniho rozdilu probiha mezi vstupem do motoru

Teplotni rozdil pfi plném vykonu by mél &init cca 6°C.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola: ~ TKAITEAM/VSRITPAQ/VSI

Datum: 2005-07
8080A0_CZ.doc Index: b

Listé:8/7



2.4.1

2.4.2

Jenbacher Udrzbové prace: W 8080 A0
Documentation  Obéh motorové chladici kapaliny/obéhova kapalina

Méreni teplotniho rozdilu:

Pfi mé&feni teplotniho rozdilu je tfeba dbat na to, aby se pouzil stejny méfici pfistroj na obou mefenych
mistech.

Nejvhodnéjsi je méfeni infraervenym méficim pfistrojem. Pfitom je tfeba dbat na to, aby povrch trubky
na obou meéficich bodech byl stejné jakosti (stejny natér a stejna drsnost).

Existuje-li pochybnost, miZe se na oba povrchy nalepit Siroka lepici paska. Lepici paska musi byt matna
(ne ledténa nebo leskla).

KdyzZ neni k dispozici infraderveny méfici pfistroj, mizZe se méfeni provést také kontaktnim méficim
pristrojem. Toto je vSak nepfesné, protoZe proudéni vzduchu mdze mit vliv na povrchovou plochu. Proto
meéfici Cidlo na obou méficich mistech ponechte stejné dlouho a shodné zakryté.

Nastaveni regulacniho ventilu na pfivodu:

Fixaci na regulacnim ventilu na privodu odstrarite a bezpe¢nostni klapku sejméte.

Zakladni nastaveni regulaéniho ventilu na pfivodu je cca 1, 5.

Motor nechte bézet na polovicni zatiZzeni, pfitom nastavte regulacni ventil tak, aby teplotni rozdil byl cca
4°C (uzavieni ventilu zvySi teplotni rozdil). Potom nechte béZet motor na piny vykon, poékeijte az se chod
motoru ustali (minimalné pal hodiny) a pak nastavte teplotni rozdil cca 6°C.

Teplotni rozdily pod 5°C (pfili$ Siroce otevieny ventil) miiZe vést k , maximalni teploté chladici vody".
Teplotni rozdily mezi 5°C a 7°C jsou jesté pfipustné.

Bezpecnostni klapku namontujte a opét fixujte.

Vyhotoveno:  Doku./Bilek Kontrola:  TKAITEAMIVSRITPAQIVSI Datum: 2005-07
@ 8080A0_CZ.doc Index: b List&: 717



